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Resumo

Este estudo teve como objetivo avaliar a influéncia da incorporacdo de um aditivo
superplastificante nas propriedades do concreto, analisando seu comportamento no
estado fresco e endurecido, com foco na trabalhabilidade e na resisténcia a compressao.
A pesquisa buscou verificar a viabilidade técnica da utilizacdo desse aditivo na
producao de concreto estrutural, considerando sua capacidade de aumentar a fluidez da
mistura sem a necessidade de elevar o consumo de 4gua, contribuindo para a melhoria
do desempenho do material. A metodologia consistiu na produ¢do de um trago concreto
com a mesma composi¢ao basica de materiais, diferenciando-se apenas pela presenca ou
auséncia do aditivo. Inicialmente foi produzido um trago de referéncia, seguido da
produgdo do concreto com a incorporacdo do aditivo, mantendo constantes os demais
parametros de dosagem. A trabalhabilidade foi avaliada por meio do ensaio de
abatimento do tronco de cone, enquanto a resisténcia a compressao foi determinada em
corpos de prova moldados e rompidos em diferentes idades. Todos os procedimentos
experimentais foram conduzidos conforme as normas técnicas aplicaveis, permitindo a
comparagdo entre o trago analisado com aditivo e sem a adi¢ao do superplastificante
sendo feita a verificagdo da influéncia do mesmo sobre as propriedades do concreto.
Assim, observando a atuagdo na trabalhabilidade da mistura e a resisténcia a
compressao, fornecendo informagdes que contribuem para o aprimoramento do controle
tecnologico do concreto e para a utilizacdo mais eficiente desse tipo de aditivo em
aplicacdes estruturais.
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Abstract

This study aimed to evaluate the influence of incorporating a superplasticizer admixture
on the properties of concrete by analyzing its behavior in both the fresh and hardened
states, with a focus on workability and compressive strength. The research sought to
assess the technical feasibility of using this admixture in the production of structural
concrete, considering its ability to increase the fluidity of the mixture without the need
to increase the water content, thereby contributing to the improvement of the material's
performance. The methodology consisted of producing concrete mixtures with the same
basic material composition, differing only in the presence or absence of the
superplasticizer admixture. Initially, a reference mix was produced, followed by the
preparation of concrete containing the admixture while keeping all other mix design
parameters constant. Workability was evaluated through the slump test, whereas
compressive strength was determined using molded specimens tested at different curing
ages. All experimental procedures were carried out in accordance with the applicable
technical standards, allowing a comparison between the reference concrete and the
concrete containing the superplasticizer admixture to determine its influence on the
properties of the material. The results enabled the evaluation of the admixture's effect
on both the workability of the concrete mixture and its compressive strength, providing
information that contributes to improving concrete quality control and promoting the
more efficient use of this type of admixture in structural applications.

Keywords: Superplasticizer admixture; Workability; Compressive strength.

1. INTRODUCAO

O concreto ¢ um dos materiais mais utilizados na construgdo civil, sendo
composto basicamente por aglomerantes, agregados miudos e graudos, dgua e, em
alguns casos, adi¢cdes e aditivos quimicos. Sua ampla aplicagdo decorre de sua
versatilidade, resisténcia mecanica e durabilidade, caracteristicas que o tornam essencial

em obras de pequeno, médio e grande porte (Neville, 2016; Mehta; Monteiro, 2014).

O avanco das tecnologias construtivas ampliou a necessidade de produzir
concretos com desempenho mais controlado, especialmente quanto a trabalhabilidade no
estado fresco e a resisténcia no estado endurecido. Nesse contexto, os aditivos quimicos
passaram a ser empregados para ajustar propriedades especificas da mistura, desde que

utilizados com dosagem e controle adequados (Neville, 2016).

Entre esses materiais, destacam-se os aditivos superplastificantes, cuja atuacao
estd relacionada a dispersdo das particulas de cimento. Nesse sentido, quanto maior o

consumo de cimento, maior sera a area superficial disponivel para a acdo do aditivo,



podendo aumentar a fluidez da mistura ou permitir a reducao do teor de d4gua sem perda
significativa de trabalhabilidade, favorecendo o desempenho mecanico e a durabilidade

do concreto (Aitcin, 1998; Mehta; Monteiro, 2014).

Neste estudo, foi utilizado o aditivo MC-TechniFlow 560, produzido pela MC
Bauchemie Brasil, classificado como aditivo redutor de 4gua tipo 2 — RA2, conforme a
NBR 11768 (ABNT, 2019). Segundo a ficha técnica do fabricante, o produto retine
caracteristicas de aditivos plastificantes convencionais e de superplastificantes, tendo
uma melhoria da trabalhabilidade, reducdo da d4gua de amassamento e otimizagao do

desempenho técnico e econdmico do concreto (Mc-Bauchemie Brasil, 2022).

Para a producdo de concretos de alta resisténcia, geralmente sdo adotados
maiores consumos de cimento € menores relacdes dgua/cimento, o que pode reduzir a
trabalhabilidade da mistura no estado fresco e dificultar seu adequado langcamento e
adensamento. Quando o concreto ndo ¢ devidamente adensado, pode ocorrer a formagao
de vazios, o aumento da permeabilidade e maior suscetibilidade a manifestagdes

patoldgicas, como a corrosdo das armaduras (Neville, 2016; Mehta; Monteiro, 2014).

Dessa forma, esta pesquisa concentrou-se na comparagao entre um trago de
referéncia, sem a adicao do aditivo superplastificante MC-TechniFlow 560, e 0 mesmo
traco apds a incorporacdo do aditivo, mantendo-se a mesma base de materiais € os
demais parametros de dosagem. Assim, foi verificado a seguinte questdo de pesquisa:
quais os efeitos da incorporacdo do aditivo superplastificante MC-TechniFlow 560 na

trabalhabilidade e na resisténcia a compressao do concreto.

2. REVISAO BIBLIOGRAFICA

2.1 Concreto de cimento Portland e suas propriedades

O concreto de cimento Portland ¢ um material compdsito formado pela mistura
de cimento, agua, agregados miudos, agregados graudos e, quando necessario, adi¢cdes
minerais e aditivos quimicos. Apds a hidratagdo do cimento, forma-se uma matriz
cimenticia capaz de envolver os agregados e conferir ao material resisténcia mecanica,
estabilidade dimensional e durabilidade. Por esse motivo, o concreto se consolidou como
um dos principais materiais empregados na construgdo civil, especialmente em estruturas
moldadas no local e em elementos pré-moldados (Neville, 2016; Mehta; Monteiro,

2014).

As propriedades do concreto sdo avaliadas tanto no estado fresco quanto no



estado endurecido. No estado fresco, destacam-se a trabalhabilidade, a consisténcia, a
coesdo, a capacidade de adensamento e a resisténcia a segregacdo. Ja no estado
endurecido, sdo relevantes a resisténcia a compressdo, a absor¢do, a porosidade, a
permeabilidade, a retragdo e a durabilidade. Essas propriedades sao influenciadas pela
proporc¢do entre os materiais, pela qualidade dos agregados, pelo tipo de cimento, pela
relagdo agua/cimento, pelo processo de mistura, pelo adensamento e pelas condigdes de

cura (Neville, 2016; Helene; Terzian, 1993).
2.2 Relacao agua/cimento, porosidade e resisténcia

A relacdo dagua/cimento exerce influéncia direta sobre a resisténcia e a
durabilidade do concreto. Em termos gerais, quanto menor a relagdo agua/cimento,
menor tende a ser a porosidade da matriz cimenticia e maior tende a ser a resisténcia
mecanica, desde que a mistura apresente trabalhabilidade suficiente para permitir
lancamento, adensamento e acabamento adequados. O excesso de dgua, embora possa
aumentar a fluidez, contribui para a formacao de capilares e vazios apds a evaporacgao,
elevando a permeabilidade e reduzindo o desempenho do concreto no estado endurecido
(Neville, 2016; Mehta; Monteiro, 2014).

Nesse contexto, a dosagem do concreto deve buscar equilibrio entre consisténcia,
resisténcia, durabilidade e viabilidade executiva. A reducdo de 4dgua sem perda
significativa de trabalhabilidade ¢ uma das estratégias utilizadas para melhorar o
desempenho do concreto, principalmente quando se deseja alcangar maiores resisténcias
ou maior durabilidade sem comprometer a execugdo. Para isso, os aditivos redutores de
agua e superplastificantes desempenham papel relevante na tecnologia do concreto

(Aitcin, 1998; Helene; Terzian, 1993).
2.3 Aditivos quimicos para concreto

Os aditivos quimicos sao materiais adicionados ao concreto em pequenas
quantidades, durante o processo de mistura, com a finalidade de modificar determinadas
propriedades do material no estado fresco ou endurecido. A ABNT NBR 11768-1
estabelece requisitos para aditivos quimicos destinados a concretos de cimento Portland,
abrangendo diferentes classes de produtos, como plastificantes, superplastificantes,
retardadores, aceleradores, incorporadores de ar e aditivos multifuncionais (ABNT,

2019).

A utilizacdo de aditivos deve ser precedida de avaliagdo técnica, pois seu
desempenho depende da compatibilidade com o cimento, do teor utilizado, da sequéncia

de mistura, da temperatura, do tempo de transporte e das caracteristicas dos agregados.



Quando empregados corretamente, esses produtos podem contribuir para redu¢do do
consumo de agua, aumento da trabalhabilidade, melhoria da coesao, controle do tempo
de pega e ganho de desempenho mecanico. Entretanto, dosagens inadequadas podem
causar efeitos indesejaveis, como segregacao, exsudacdo, retardamento excessivo de

pega ou variagdes na resisténcia (Neville, 2016; Mehta; Monteiro, 2014).

2.4 Aditivos superplastificantes

Os aditivos superplastificantes, também denominados redutores de dgua de alta
eficiéncia, sdo empregados para aumentar significativamente a fluidez do concreto ou
permitir a reducdo do teor de 4gua mantendo determinada consisténcia. Seu mecanismo
de atuacdo estd relacionado a dispersao das particulas de cimento, reduzindo a floculacao
e liberando parte da agua aprisionada entre os graos. Com isso, a mistura apresenta
maior mobilidade sem necessidade de acréscimo de 4dgua, favorecendo a obtenc¢do de
concretos mais trabalhaveis e, potencialmente, mais resistentes (Aitcin, 1998; Neville,
2016).

A agdo dos superplastificantes torna-se especialmente importante em concretos
com maior consumo de cimento, menor relacdo agua/cimento ou necessidade de maior
abatimento. Nesses casos, o aditivo contribui para melhorar a capacidade de langamento
e adensamento, reduzindo falhas executivas e favorecendo o preenchimento adequado
das formas. Entretanto, o desempenho final depende da dosagem adotada e da intera¢ao
entre cimento, aditivo, agregados e demais materiais presentes na mistura (Mehta;

Monteiro, 2014; Tutikian; Dal Molin, 2008).

2.5 Aditivo MC-TechniFlow 560

O MC-TechniFlow 560 ¢ um aditivo quimico redutor de agua tipo 2 (RA2),
utilizado na produg@o de concretos de cimento Portland. Dependendo da dosagem, pode
atuar como plastificante ou superplastificante, sendo indicado para diferentes aplicagdes,
como concreto usinado, bombedavel, protendido e pré-moldado (Mc-Bauchemie, 2022).
Neste estudo, o produto sera analisado quanto ao seu efeito superplastificante no
concreto, considerando sua influéncia na trabalhabilidade e na resisténcia & compressao

axial.

Seu mecanismo de acdo promove a dispersao das particulas de cimento e reduz a
tensao superficial da agua, aumentando a trabalhabilidade do concreto sem a necessidade
de adicionar mais agua. Como resultado, facilita o langamento, o adensamento e a

aplicacdo da mistura (Mc-Bauchemie, 2022).



Segundo o fabricante, a dosagem recomendada varia entre 0,2% e 2,0% da massa
de cimento. O aditivo pode aumentar o tempo de trabalhabilidade, melhorar a
homogeneidade da pasta e, quando associado a redu¢do da dgua de mistura, contribuir
para a diminuicdo da relacdo agua/cimento, favorecendo o ganho de resisténcia e a

reducdo da capilaridade do concreto (Mc-Bauchemie, 2022).

Neste estudo, o MC-TechniFlow 560 sera avaliado por meio da comparagdo entre
um trago de referéncia e um trago com adi¢do do aditivo, visando analisar sua influéncia

na trabalhabilidade e na resisténcia a compressdo axial do concreto.

2.6 Trabalhabilidade e ensaio de abatimento

A trabalhabilidade representa a facilidade com que o concreto pode ser
misturado, transportado, langado, adensado e acabado, sem perda de homogeneidade.
Embora esteja relacionada a consisténcia, a trabalhabilidade ndo se resume apenas ao
abatimento, pois
envolve também a coesdo da mistura, a resisténcia a segregacdo e a capacidade de
envolver as armaduras e preencher as formas. Assim, concretos com mesmo abatimento
podem apresentar comportamentos distintos durante a execu¢do, dependendo da
composi¢ao da mistura e da presenca de aditivos (Neville, 2016; Mehta; Monteiro,

2014).

O ensaio de abatimento do tronco de cone, conhecido como Slump Test, ¢ um
dos métodos mais utilizados para avaliar a consisténcia do concreto fresco. A NBR
16889 (ABNT, 2020) especifica o procedimento para determinacdo da consisténcia pela
medida do abatimento, sendo uma ferramenta importante para controle tecnoldgico em
laboratério e em obra. No presente estudo, esse ensaio sera utilizado para comparar a

trabalhabilidade do trago sem MC-TechniFlow 560 e com incorporagdo desse aditivo.

Figura 1- Kit Slump Test




Fonte: Elaborada pelos autores, 2026.

2.7 Resisténcia a compressiao e controle tecnoldégico

A resisténcia a compressdo ¢ uma das principais propriedades utilizadas para
avaliar o desempenho mecanico do concreto, pois estd diretamente relacionada a
capacidade do material de suportar esforcos e atender as exigéncias estruturais. Essa
propriedade ¢ influenciada pela relagdo agua/cimento, pelo grau de hidratacdo do
cimento, pela qualidade dos agregados, pelas condi¢des de cura e pela idade de ensaio.
A adequada moldagem e cura dos corpos de prova sdo essenciais para que os resultados
representem de forma confiavel o comportamento do concreto produzido (Helene;

Terzian, 1993; Neville, 2016).

A ABNT NBR 5738 estabelece procedimentos para moldagem e cura de corpos
de prova de concreto, enquanto a ABNT NBR 5739 especifica o método de ensaio para
determinagdo da resisténcia a compressao de corpos de prova cilindricos (ABNT, 2015;
ABNT, 2018). Dessa forma, a execucdo dos ensaios conforme as normas técnicas
contribuem para a padronizagdo dos resultados e para a comparagao entre os dois tragcos

avaliados na pesquisa.

Figura 2- Corpos cilindricos para moldagem

Fonte: Elaborada pelos autores, 2026.

2.8 Dosagem, aplicacio em lajes e cuidados de utilizaciao



Em elementos estruturais como lajes, a trabalhabilidade adequada ¢ fundamental
para facilitar o lancamento, o espalhamento, o adensamento e o acabamento superficial
do concreto. A utilizagdo de superplastificantes pode contribuir para esses processos,
sobretudo quando se busca maior fluidez sem aumento do teor de dgua da mistura

(Aitcin, 1998; Tutikian; Dal Molin, 2008).

Apesar dessas vantagens, o uso de superplastificantes exige controle rigoroso, pois
teores inadequados podem provocar perda de coesdo, segregagdo, retardo de pega ou
alteragdes no comportamento mecanico. Por isso, a comparagao entre o trago sem MC
TechniFlow 560 e o trago com sua incorporagdo permite avaliar, de forma objetiva, a

influéncia do aditivo na trabalhabilidade e na resisténcia a compressao do concreto.”

3. METODOLOGIA

O programa experimental foi estruturado para comparar um trago de concreto,
produzido com a mesma base de materiais, sem e com a adi¢do do aditivo
superplastificante MC-TechniFlow 560. As varidveis de resposta adotadas foram a
trabalhabilidade, determinada pelo ensaio de abatimento do tronco de cone, e a

resisténcia a compressao axial, avaliada em corpos de prova cilindricos.

A primeira etapa da pesquisa consistiu na caracterizacdo dos materiais
empregados na produgdo do concreto. Para o estudo, a empresa Valemix forneceu um
traco previamente dosado para atender a um abatimento de 19 + 3 cm, medido pelo
ensaio Slump Test, e a uma resisténcia caracteristica a compressao (fck) de 40 MPa.
Inicialmente, foi produzido o trago sem MC-TechniFlow 560, para verificagdo do
abatimento e moldagem dos corpos de prova de referéncia. Em seguida, o MC
TechniFlow 560 foi incorporado a mistura, mantendo-se os demais materiais e

parametros de dosagem para possibilitar a comparagao direta dos resultados.

Os materiais utilizados na composi¢do do concreto serdo cimento CP V-ARI RS,
areia natural, p6 de pedra, brita 0, brita 1, aditivo multifuncional Muraplast FK 860 e
aditivo superplastificante MC-TechniFlow 560, todos fornecidos pela empresa Valemix,
sendo o concreto produzido em betoneira. Os agregados foram considerados e
caracterizados e ensaiados em laboratorio, sendo adotados suas propriedades em

condi¢do seca para a definicao do traco de referéncia.

O quadro 1 apresenta a massa especifica dos materiais € o mddulo de finura. As



quantidades apresentadas nas tabelas foram indicadas em base seca. Antes da producdo
das misturas, foi verificada a umidade dos agregados e, quando necessario, foram
corrigidas as massas dos agregados e a 4gua de amassamento, mantendo constante o teor

efetivo de agua e garantindo a comparabilidade entre os tragos sem e com MC

TechniFlow 560.
Quadro 1
Caracteristica dos materiais
Massa Especifica
Matéria-prima (kg/m?) Médulo de Finura
Agua 1.000 -
Areia natural 3.000 2,77
P6 de pedra 2.660 2,44
Brita 0 2.660 -
Brita 1 3.200 -
CP V-ARI RS - Lholcim 3.040 -
Muraplast FK 860 - MC-
Bauchemie 1.100 -
TechniFlow 560 - MC- 1.060
Bauchemie -

Fonte: Elaborada pelos autores, 2026

Figura 3- Materiais utilizados

Fonte: Elaborada pelos autores, 2026.



Figura 4- Curva granulométria agregados miudos

Curva granulamétria dos materiais
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Fonte: Pedreira Um Valemix LTDA.

Garantindo volume suficiente para a moldagem dos corpos de prova, verificagdo
da consisténcia do concreto por meio do ensaio de abatimento do tronco de cone e evitar
transbordamentos durante a mistura, foi utilizado um terco da capacidade da betoneira de
400 L. Dessa forma, o volume de concreto produzido dos ensaios foi de

aproximadamente 133,33 L.

Os quantitativos apresentados no quadro 2 que apresenta a massa € o volume dos
materiais por m* de concreto produzido e quadro 3 que apresenta a massa € o volume dos
materiais necessarios para a produ¢do de 133,33 L de concreto foram obtidos a partir da
conversao do trago de referéncia para o volume efetivamente utilizado na betoneira.
Considerando que o trago original foi fornecido para 1 m* de concreto, equivalente a
1.000 L, realizou-se a proporcionalidade dos materiais para o volume de 133,33 L.
Assim, cada quantitativo do trago de referéncia foi multiplicado pelo fator de conversao
correspondente a 133,33/1.000, ou seja, 0,13333. Por sua vez, o quadro 4 indica a

quantidade de materiais utilizados adicionando os aditivos.



Quadro 2

Traco de referéncia por m? (sem TechniFlow 560; base seca)

Matéria-prima Tipo Quantidade por m?® (base
seca)
Agua Agua 202,65 L
Areia natural Agregado middo 496,18 kg
P6 de pedra Agregado middo 212,65 kg
Brita 0 Agregado graido 491,70 kg
Brita 1 Agregado graiudo 491,70 kg
CP V-ARI RS - Holcim Cimento 419,97 kg
Muraplast FK 860 - MC- Aditivo 4,20 kg
Bauchemie multifuncional
Fonte: Elaborada pelos autores, 2026.
Quadro 3

Traco experimental para 133,33 L (sem TechniFlow 560; base seca)

Matéria-prima Tipo Quantidade para 133,33 L
(base seca)

Agua Agua 27,02 L

Areia natural Agregado mitdo 66,16 kg

P6 de pedra Agregado mitdo 28,35 kg

Brita 0 Agregado graido 65,56 kg

Brita 1 Agregado graudo 65,56 kg

CP V-ARIRS - Holcim Cimento 55,99 kg
Muraplast FK 860 - MC- Aditivo 0,56 kg

Bauchemie multifuncional

Fonte: Elaborada pelos autores, 2026.




Quadro 4

Traco experimental para 133,33 L (com TechniFlow 560; base seca)
Matéria-prima Tipo Quantidade para 133,33 L
(base seca)
Agua Agua 27,02L
Areia natural Agregado miudo 66,16 kg
P6 de pedra Agregado miudo 28,35 kg
Brita 0 Agregado graido 65,56 kg
Brita 1 Agregado graudo 65,56 kg
CP V-ARIRS - Holcim Cimento 55,99 kg
Muraplast FK 860 - MC- Aditivo 0,56 kg
Bauchemie multifuncional
TechniFlow 560 - MC- Aditivo 0,61 kg
Bauchemie superplastificante

Fonte: Elaborada pelos autores, 2026.

Foram moldados corpos de prova cilindricos de acordo com a NBR 5738 (ABNT,
2015), com dimensdes de 100 x 200 mm. Para cada traco foram moldados nove corpos
de prova, distribuidos em trés unidades para cada idade de ensaio: 14, 21 e 28 dias. A
resisténcia a compressao axial foi determinada conforme a NBR 5739 (ABNT, 2018),
permitindo comparar os efeitos do aditivo TechniFlow 560, sem divergéncias

metodoldgicas quanto as idades de ruptura e a quantidade de corpos de prova.

Figura 5- Corpos de prova moldados




Fonte: Elaborada pelos autores, 2026.

4. RESULTADOS E DISCUSSAO

Os resultados obtidos por meio dos ensaios de abatimento do tronco de cone e
resisténcia a compressao permitiram avaliar a influéncia da incorporagao do aditivo
superplastificante MC-TechniFlow 560 no desempenho mecanico do concreto. As idades
ensaiadas foram realizadas aos 14, 21 e 28 dias, permitindo acompanhar a evolucao da

resisténcia ao longo do processo de cura.

O Quadro 5 apresenta os resultados individuais obtidos no ensaio de abatimento
do tronco de cone (Slump Test) realizado com o concreto de referéncia e com o concreto

contendo a adi¢ao do aditivo MC-TechniFlow 560.

Quadro 5 — Abatimento dos concretos produzidos

Concreto Slump Test (cm)
Sem MC-TechniFlow 560 19
Com MC-TechniFlow 560 23

Fonte: Elaborado pelos autores (2026).

Fonte: Elaborado pelos autores (2026).

O Quadro 6 apresenta os resultados individuais obtidos para os corpos de prova

produzidos sem a incorporagdo do aditivo superplastificante.



Quadro 6 — Resisténcia a compressiao dos corpos de prova sem aditivo

Dias Corpo de Forca aplicada Resistencia (Mpa)
prova (Kgf)
14 CP1 32.289 41,10
14 CP2 34.739 44,22
14 CP3 32.953 41,95
21 CP1 35.291 44,93
21 CP2 34.078 43,38
21 CP3 33.012 42,03
28 CP1 37.693 47,99
28 Ccp2 36.455 45,52
28 CP3 35.219 43,98

Fonte: Elaborado pelos autores (2026).

Figura 7- Verificagdo resisténcia a compressao




Fonte: Elaborado pelos autores (2026).

O Quadro 7 apresenta os resultados obtidos para os corpos de prova produzidos

com a incorporac¢ao do aditivo superplastificante MC-TechniFlow 560.

Quadro 7 — Resisténcia a compressiao dos corpos de prova com aditivo

Dias Corpo de Forca aplicada Resistencia (Mpa)
prova (Kgf)
14 CP1 31.132 39,64
14 Ccp2 30.563 38,91
14 CP3 31.555 40,17
21 CP1 32.854 41,83
21 Ccp2 32.292 41,11
21 CP3 31.873 40,53
28 CP1 34.882 43,56
28 CP2 32.870 41,04
28 CP3 33.682 42,06

Fonte: Elaborado pelos autores (2026).

Com o objetivo de facilitar a comparagdo entre os dois tragos, o Quadro 8

apresenta as resisténcias médias obtidas em cada idade de ensaio.

Quadro 8 — Resisténcia média a compressao dos concretos

Dias Sem aditivo Com aditivo (Mpa) Diferenca (%)
(Mpa)
14 42 42 39,57 6,72
21 43,45 40,82 6,04
28 45,83 42,22 7,88

Fonte: Elaborado pelos autores (2026).

Observa-se, por meio do quadro 8, que ambos o0s tragos apresentaram evolugdo
da resisténcia a compressdo com o avanco da idade de cura, comportamento esperado
em concretos de cimento Portland. Entretanto, em todas as idades avaliadas, o concreto
produzido sem a incorporagdo do aditivo apresentou resisténcia média superior ao
concreto contendo o MC-TechniFlow 560.

Aos 14 dias, o trago de referéncia atingiu resisténcia média de 42,42 MPa,
enquanto o concreto com aditivo apresentou média de 39,57 MPa, correspondendo a

uma reducdo de aproximadamente 6,72%. Aos 21 dias, as resisténcias médias foram de



43,45 MPa e 40,82 MPa, respectivamente, resultando em diferenca de aproximadamente
6,04%. Ja aos 28 dias, idade considerada referéncia para avaliacdo do desempenho
mecanico do concreto, o trago sem aditivo apresentou resisténcia média de 45,83 MPa,
enquanto o concreto contendo o aditivo atingiu média de 42,22 MPa, representando

diferenca aproximada de 7,88%.

Apesar dessa redugdo, verifica-se que ambos o0s concretos ultrapassaram a
resisténcia caracteristica prevista para o estudo, demonstrando desempenho estrutural

satisfatorio.

Os resultados indicam que, nas condigdes experimentais adotadas, a incorporagao
do aditivo superplastificante ndo promoveu aumento da resisténcia a compressao. Esse
comportamento pode estar associado ao fato de que a quantidade de agua foi mantida
constante nos dois tragos, alterando-se apenas a adi¢do do aditivo. Dessa forma, o
principal beneficio do superplastificante consistiu na melhoria da trabalhabilidade do
concreto, sem que houvesse reducdo da relagdo agua/cimento, condi¢do normalmente

necessaria para proporcionar ganhos significativos de resisténcia mecanica.

Além disso, fatores como compatibilidade entre o aditivo e o cimento, dosagem
empregada, tempo de mistura, condigdes de moldagem e processo de cura também
podem influenciar o desempenho final do concreto. Assim, os resultados refor¢cam que a
utilizacao de aditivos superplastificantes deve ser acompanhada por adequado controle
tecnologico e correta definigdo da dosagem, garantindo que seus beneficios sejam

plenamente aproveitados.

5. CONSIDERACOES FINAIS

O presente estudo permitiu avaliar a influéncia da incorporacdo do aditivo
superplastificante MC-TechniFlow 560 na resisténcia a compressdo do concreto,
comparando um trago de referéncia com outro contendo o aditivo, mantendo constantes

os demais parametros de dosagem.

Os resultados experimentais demonstraram que ambos os concretos apresentaram
evolucdo da resisténcia com o aumento da idade de cura, alcangando valores superiores a
resisténcia prevista para o concreto estrutural. Entretanto, em todas as idades analisadas,
o concreto produzido sem a incorporacdo do aditivo apresentou resisténcia média um

pouco superior ao concreto contendo o superplastificante.

Os resultados obtidos indicam que, nas condi¢des adotadas nesta pesquisa, a



utilizagdo do aditivo ndo proporcionou ganho significativo de resisténcia & compressao,
uma vez que a diferenga observada entre os concretos produzidos com e sem a adi¢ao do
MC-TechniFlow 560 foi pequena e estatisticamente pouco relevante. Por outro lado,
verificou-se um aumento expressivo da trabalhabilidade da mistura, evidenciado pelos

resultados do ensaio de abatimento do tronco de cone.

Dessa forma, conclui-se que a utilizagdo do MC-TechniFlow 560 mostrou-se
tecnicamente viavel para melhorar as propriedades do concreto no estado fresco, porém
ndo promoveu aumento da resisténcia a compressdo nas condi¢des experimentais
estudadas. Os resultados reforgam a importancia da correta dosagem dos aditivos e do
controle tecnoldgico durante a producao do concreto, contribuindo para futuras pesquisas
voltadas a otimiza¢do da dosagem, reducdo da dgua de amassamento e avaliacdo do

desempenho mecanico e da durabilidade em diferentes condicdes de utilizagao.
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