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RESUMO

As oficinas motomecanicas em usinas canavieiras podem apresentar diversos riscos
ocupacionais, tanto para os colaboradores locais quanto para a propria usina. Para
minimizar esses riscos, deve ser implementado medidas de seguranca e
periodicamente, realizar andlises de riscos para identificar novos perigos atualizando
assim tais medidas de seguranga. Nesse sentido, o objetivo desse trabalho é, através
de um estudo de caso e observagao direta, utilizar a técnica de Andlise Preliminar de
Riscos (APR) para analisar, descrever e levantar os processos realizados na oficina
motomecanica de uma usina canavieira, bem como o0s riscos existentes. Os
resultados da identificac&o de tais riscos, nesse ambiente de trabalho, serdao utilizados
para a construcdo de um Mapa de Riscos visando a prevengdo e ou a minimizagao
dos danos aos trabalhadores no exercicio de suas fun¢gdes. A conclusao indica a
necessidade da priorizacdo da seguranca dos colaboradores no meio ambiente
laboral da oficina motomecanica da referida usina canavieira, pois assim ocorrera
contribuicdo para seu funcionamento e melhoria das condigdes de uso evitando e

sinalizando os riscos existentes em cada espago.

Palavras-chave: Seguranca do Trabalho; Andalise Preliminar de Riscos (APR); Mapa
de Riscos.



ABSTRACT

Motor-mechanical workshops in sugarcane plants can present several occupational
risks, both for local employees and for the plant itself. To minimize these risks,
security measures must be implemented and periodically, risk analyzes must be
carried out to identify new dangers, thus updating such security measures. In this
sense, the objective of this work is, through a case study and direct observation, to
use the Preliminary Risk Analysis (APR) technique to analyze, describe and survey
the processes carried out in the motor-mechanical workshop of a sugarcane plant,
as well as the existing risks. The results of the identification of such risks, in this work
environment, will be used to construct a Risk Map aimed at preventing and/or
minimizing damage to workers in the performance of their duties. The conclusion
indicates the need to prioritize the safety of employees in the working environment
of the motor-mechanical workshop of the aforementioned sugarcane plant, as this
will contribute to its operation and improve the conditions of use, avoiding and

signaling the risks that exist in each space.

Keywords Keywords: Workplace safety; Preliminary Risk Analysis (APR); Risk

Map.
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1. INTRODUCAO

Usinas canavieiras sdo unidades industriais complexas e envolvem uma série
de processos, desde o plantio e cultivo da cana-de-acucar até a producéo de agucar
e etanol (SILVA, 2023). Durante todo esse processo, diversos equipamentos sao
utilizados, como tratores, plantadeiras, colheitadeiras, moendas, destiladores, entre
outros (TAMAS, 1979). Esses equipamentos, principalmente a frota automotiva e
Implementos, estao sujeitos a desgastes e falhas, o que torna a existéncia de oficinas
motomecanicas, dentro das unidades, indispensavel.

As oficinas motomecanicas em usinas canavieiras desempenham um papel
essencial na manutencao preventiva e corretiva dos equipamentos utilizados para a
producdo de agucar e etanol. A manutencdo preventiva consiste em inspecdes
regulares e substituicdo de pecas desgastadas antes que elas causem falhas. J& a
manutencao corretiva ocorre quando um equipamento apresenta algum problema e
precisa ser reparado. Ambas as formas de manutencao da frota automotiva e alguns
implementos adicionais a ela, s&o cruciais para garantir a eficiéncia e continuidade da
producédo nas usinas canavieiras, em especial durante a safra, evitando paradas n&o
planejadas.

Para tanto, € necessario que os trabalhadores das oficinas motomecanicas de
usinas canavieiras estejam sempre em contato com especializacdes e técnicas de
aprimoramento para desenvolver com precisdo conhecimentos sobre a manutencéo
preventiva, preditiva e corretiva. Entre essas técnicas a analise e identificacédo
preliminar de riscos deve ser aplicada nas oficinas motomecanicas, com o auxilio dos
trabalhadores da mesma, visando melhorias nos processos em relacdo a saude e
seguranca dos colaboradores, obedecendo sempre as Normas Regulamentadoras
(NRs).

As Normas Regulamentadoras (NRs) sdo elaboradas pelo Ministério do
Trabalho e Emprego (MTE), consiste hum conjunto de diretrizes e procedimentos
referentes & seguranca e medicina do trabalho que visam prevenir acidentes e
doencas ocupacionais, protegendo, assim, a saude e a integridade fisica do
trabalhador (MTE, 2020). As primeiras normas regulamentadoras foram publicadas
pela Portaria MTb n°® 3.214, de 8 de junho de 1978 (MTE, 2023). As demais normas
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foram criadas ao longo do tempo, visando assegurar a prevencao da seguranca e
saude de trabalhadores em servicos laborais e segmentos econdmicos especificos
(MTE, 2020).

O Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) através da Portaria n°® 3.237, de
junho de 1972, tornou obrigatério, nas empresas com mais de 100 funcionarios, a
existéncia de servicos médicos, de higiene e de seguranca a qual, em 1978, foi
complementada pela Portaria n® 3.214, que classifica os riscos laborais em 5 tipos, os
guais sao: riscos fisicos, quimicos, biolégicos, ergonémicos e acidentais. Essa
classificagcdo ganhou énfase para a Norma Reguladora (NR-05), que consolida a
legislacao trabalhista, relativa a seguranca e medicina do trabalho (MTE, 2023).

Com isso, esse trabalho foi realizado utilizando metodologia de estudo de caso
e observacao direta, com objetivo de levantar os riscos existentes no ambiente de
trabalho da oficina motomecanica de uma usina canavieira, para aplicar a técnica de
Analise Preliminar de Riscos (APR) descrevendo e analisando as normas referentes
a riscos fisicos, quimicos biologicos, ergondmicos e de acidentes, bem como a
utilizacdo de mecanismos internos de treinamento para a diminuigdo de acidentes de
trabalho através da Comissao Interna de Prevencéo de Acidentes (CIPA), e 0 uso
adequado de Equipamentos de Protecdo Coletiva (EPCs) e Equipamentos de
Protecao Individual (EPIs) visando a constru¢céo de um Mapa de Riscos da oficina com
o0 intuito de apresentar a empresa e aos colaboradores recomendac¢des que possam
prevenir, minimizar ou eliminar os riscos detectados, os quais séo justificativa, do

trabalho, para aplicacéo de tais acdes e técnicas.

1.1 Objetivos

1.1.1 Objetivo Geral
Levantar os riscos existentes em todos os setores de uma oficina
motomecanica de uma usina canavieira, com o0 intuito de apresentar a empresa

recomendacdes que possam prevenir, minimizar ou eliminar os riscos detectados.
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1.1.2 Objetivos Especificos
Dentro da oficina motomecéanica, levantar detalhadamente pontos importantes

para a construgao da APR e Mapa de Riscos, dentre os quais:

o Analisar os processos executados, em todos os setores, anotando e guardando
as informacdes pertinentes;
o Identificar qualitativamente os riscos fisicos, quimicos, biolégicos, ergondmicos

e mecanicos presentes no ambiente de trabalho;

o Classificar e caracterizar os riscos identificados;

o Elaborar uma Analise Preliminar de Riscos (APR) com os riscos detectados;

o Construir um Mapa de Riscos da oficina e apresentar aos colaboradores;

o Propor medidas de controle para prevenir, eliminar, neutralizar ou reduzir 0s

riscos identificados;

o Sugerir recomendacdes complementares.

1.2 Hipbteses

. Eficiéncia na aplicacdo da APR para a determinacdo dos riscos na oficina
motomecanica,;

. Resultados significativos da implementacdo da APR com relagcdo a nova
postura dos funcionarios;

. Posterior utilizacdo da ferramenta APR tanto pelo técnico responsavel pela
seguranca do trabalho tanto quanto pelos funcionarios;

. Facilidade na utilizacédo e interpretacdo do Mapa de Risco pelos funcionérios

da empresa, visando a identificacdo de riscos em cada setor.

1.3 Justificativa

Vieira (2005) afirma que o acidente de trabalho é um problema social e é
caracterizado pela repeticdo da mesma causa. Para evitar erros recorrentes €
necessario um preparo adequado do trabalhador, conscientizando-os sobre os

possiveis riscos laborais na utilizac&o de sofisticadas maquinas, que sao instrumentos
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para o desenvolvimento das tarefas de trabalho, até mesmo nas simples tarefas
cotidianas.

Os acidentes de trabalho em oficinas motomecénicas sao um problema comum
no Brasil (KLASSMANN, 2021), muitos deles sdo desconhecidos ou ignorados pelos
trabalhadores e a APR consiste em uma técnica que permite identificar, analisar e
avaliar antecipadamente os possiveis riscos existentes em uma determinada atividade
ou processo. Dessa forma, ela oferece uma visdo ampla e detalhada dos riscos
potenciais, possibilitando a implementacdo de medidas preventivas para minimiza-los
ou elimina-los.

Logo, a utilizacdo de APR, bem como o Mapa de Risco, em uma oficina
motomecénica de uma usina canavieira, € essencial para garantir a seguranca dos
trabalhadores e demais funcionarios da empresa, além de minimizar os riscos de

acidentes e erros durante as atividades desenvolvidas no ambiente de trabalho.
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2 REVISAO BIBLIOGRAFICA

2.1 Segurancga do Trabalho

De acordo com Lopes (2010), segurangca do trabalho s&o medidas
administrativas adotadas com o objetivo de diminuir ou controlar o numero de
acidentes de trabalho e doencas ocupacionais de uma empresa, procurando proteger
a integridade fisica e mental do trabalhador, para que ele possa desempenhar de
maneira saudavel suas fungdes.

A Convencéao n° 155, da Organizacédo Internacional do Trabalho (OIT), de 22
de junho de 1981, dispbe sobre Seguranca e Saude dos Trabalhadores e 0 Meio
Ambiente de Trabalho e foi incorporada ao ordenamento juridico brasileiro pelo
Decreto n.° 1.254, de 29 de setembro de 1994, estabelecendo “o dever de cada
Estado-Membro de [...] formular, implementar e rever periodicamente uma politica
nacional de seguranca e saude no trabalho, com o objetivo de prevenir acidentes e
doencas relacionados ao trabalho por meio da reducéo dos riscos a saude existentes
nos ambientes de trabalho” (BRASIL, 2012, p.9).

Toda empresa que possue mais de 50 colaboradores, deve ter um Servico
Especializado em Engenharia de Seguranca e Medicina do Trabalho (SESMT), onde
uma equipe multidisciplinar formada por profissionais como Técnico de Seguranca do
Trabalho, Tecndélogo em Seguranca do Trabalho, Engenheiro de Seguranca do
Trabalho, Médico do Trabalho, Enfermeiro do Trabalho, Fisioterapeuta do Trabalho e
Ergonomista garantam a seguranca de cada trabalhador que compd@e a organizacao.
Além disso, € fundamental que se tenha um Sistema de Gestdo de Seguranca, Meio
Ambiente e Saude no Trabalho que objetive como foco ac¢des prevencionistas de
acidentes laborais, que possam identificar, avaliar e controlar perigos e riscos
existentes nos ambientes de trabalho (SANTOS, 2009).

Logo, a seguranca do trabalho tem a finalidade principal de minimizar os indices
de acidente de trabalho, por meio de acdes de conscientizacao dos trabalhadores com

a propria seguranca no ambiente ocupacional e com isso efetivar a saudavel relacéo
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entre ergonomia, qualidade de vida, trabalho e trabalhador.

2.2 Acidentes de Trabalho

Sobre a perspectiva de Filho (2007), o acidente de trabalho pode ser definido
por “todas as ocorréncias ndo programadas, estranhas ao andamento normal do
trabalho, das quais poderdo resultar danos fisicos, mentais, funcionais, morte do
trabalhador e danos materiais e econdmicos a empresa”. Ele ainda afirma que como
causas de acidentes também podem ser citados fatores externos ao trabalhador como
a ma concepcao dos sistemas, auséncia ou insuficiéncia de assisténcias técnicas e
causas internas como fadiga, estresse fisico e/ou psiquico, excesso de confianca,
muitas delas causadas por jornada extensa de trabalho.

A legislacéo brasileira (BRASIL, 2012) Lei n® 8.213/911, em seu art. 19 define

acidente do trabalho como:

“O que ocorre pelo exercicio do trabalho a servico da empresa ou pelo exercicio
do trabalho dos segurados, provocando lesdo corporal ou perturbacéo funcional
gue cause a morte ou a perda ou reducdo, permanente ou temporéaria, da
capacidade para o trabalho.

O art. 21, da referida lei, determina que também se equiparam ao acidente de

trabalho:

| - O acidente ligado ao trabalho que, embora nédo tenha sido a causa Unica, haja
contribuido diretamente para a morte do segurado, para redugdo ou perda da sua
capacidade para o trabalho, ou produzido lesdo que exija aten¢cdo médica para a
sua recuperacao;

Il - O acidente sofrido pelo segurado no local e no horario do trabalho, em
consequéncia de: (1) ato de agressao, sabotagem ou terrorismo praticado por
terceiro ou companheiro de trabalho; (2) ofensa fisica intencional, inclusive de
terceiro, por motivo de disputa relacionada ao trabalho; (3) ato de imprudéncia, de
negligéncia ou de impericia de terceiro ou de companheiro de trabalho; (4) ato de
pessoa privada do uso da razao; e, (5) desabamento, inundacéo, incéndio e outros
casos fortuitos ou decorrentes de forga maior;

Il - A doencga proveniente de contaminacao acidental do empregado no exercicio
de sua atividade

IV - O acidente sofrido pelo segurado ainda que fora do local e horario de
trabalho: (1) na execucéo de ordem ou na realizacao de servi¢o sob a autoridade
da empresa; (2) na prestacéo espontanea de qualquer servico a empresa para lhe
evitar prejuizo ou proporcionar proveito; (3) em viagem a servigco da empresa,
inclusive para estudo quando financiada por esta dentro de seus planos para
melhor capacitacdo da mé&o de obra, independentemente do meio de locomogé&o
utilizado, inclusive veiculo de propriedade do segurado; (4) no percurso da
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residéncia para o local de trabalho ou deste para aquela, qualquer que seja 0 meio
de locomocao, inclusive veiculo de propriedade do segurado.

Assim, pode dizer que o acidente de trabalho € um fenbmeno que tem muitas
causas e caracteriza-se como um evento subito, inesperado e imprevisivel, mas com
medidas de seguranca e acOes técnicas/educacionais adequadas, podem ser

minimizados.

2.3 Riscos Ocupacionais

De acordo com o MTE (2014), riscos ocupacionais se referem a qualquer tipo
de situacdo ndo saudavel e fora de conformidade no ambiente de trabalho que possa
oferecer danos a saude e/ou integridade fisica do trabalhador.

Porto (2000), afirma que se deve adotar uma concepcao mais abrangente sobre
0S riscos ocupacionais, levando-se em conta os interesses dos trabalhadores e sua

efetiva participacdo na prevencao, andlise e tratamento dos mesmos.

“E importante salientar que a maioria das definigdes sobre riscos no trabalho
prescreve a identificacdo e o tratamento desses "elementos potencialmente
perigosos", a partir de um enfoque exterior aqueles que exercem, na pratica,
as atividades laborais - os trabalhadores - principais vitimas da ineficacia dos
métodos de prevencéo adotados.” (PORTO, 2000, p. 8)

Logo, é essencial que o assunto seja conhecido ndo apenas pelos profissionais
de seguranca e saude no trabalho, mas também pelas liderancas das empresas e 0s
proprios colaboradores, para que sejam parte integrante de todo o0 processo que
envolve acdes e técnicas referentes a riscos laborais, para que conhecam tais riscos
e como séo classificados.

A classificacdo dos riscos ocupacionais permite fazer uma gestéo eficiente dos
agentes nocivos no trabalho, € uma estratégia para proteger a integridade e o bem-
estar dos colaboradores, evitando acidentes e doengas ocupacionais. Essa
classificacdo € uma divisdo realizada com base em aspectos semelhantes entre esses
riscos e sdo embasadas em NRs especificas.

Portanto, os riscos ocupacionais dividem-se em cinco grupos, de acordo com a

sua natureza e sao padronizados em cores correspondentes como indica o Quadro 1,
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adaptado da Portaria n°. 25 de 29 de dezembro de 1994 (BRASIL, 1994).

Quadro 1: Classificacdo dos principais riscos ocupacionais de acordo com a sua natureza e

Ruidos

Poeiras

Grupo 3 Riscos

Biol6gicos

Virus

padronizacdo das cores correspondentes

Grupo 4 Riscos
ergondmicos

Esforco fisico

Arranjo fisico

intenso inadequado
Vibracdes Fumos Bactérias Levantamento e ngumas €
transporte equipamentos
manual de peso sem protecao
Radiactes Névoas Protozoarios Exigéncia de . Ferramentas
postura inadequadas ou
ionizantes inadequada defeituosas
Radlqgoes nao Neblinas Fungos Controle_rl_gldo _IIumlna(;ao
ionizantes de produtividade inadequada
Frio Gases Parasitas Impqsu;ao de Eletricidade
ritmos
excessivos
. Trabalho Probabilidade de
Calor Vapores Bacilos P
noturno incéndio ou
explosao
P ~ . Substancias Jornadas de Armazenamento
ressbes anormais .
compostas ou trabalho inadequado
produtos prolongadas
quimicos
. Monotonia e Animais
Umidade e
repetitividade peconhentos

Situacdes
causadoras de
estresse fisico
elou psiquico

Situacdes de risco
que poderdo
contribuir para a
ocorréncia de
acidentes
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Fonte: Adaptado 2023 de Portaria n°. 25 de 29 de dezembro de 1994.

De acordo com a NR-9, no Programa de Prevencdo de Riscos Ambientais
(PPRA), é determinado que riscos ambientais sdo os agentes fisicos, quimicos e
biol6gicos existentes nos ambientes de trabalho que, em funcdo de sua natureza,
concentracdo ou intensidade e tempo de exposicdo, sdo capazes de causar danos a
saude do trabalhador (MTE, 2014).

Em se tratando de uma oficina motomecanica, também é necessario um
cuidado especial com relagcdo aos riscos ao meio ambiente, pois a manipulacéo
inadequada de 6leos, baterias e outros residuos podem causar danos a natureza. Por
isso, € fundamental que a oficina motomecéanica esteja em conformidade com as
regulamentacdes ambientais e tenha um sistema adequado, em tempo habil, para o
descarte correto desses materiais, consequentemente, diminuindo riscos no ambiente

como um todo.

2.3.1 Riscos Fisicos

Qualquer tipo de atividade que um trabalhador exerca dentro de uma empresa,
todas as tarefas profissionais, por mais simples que sejam, acarretara em algum tipo
de risco fisico ao colaborador.

Por isso, as empresas devem trabalhar com ac¢des preventivas afim de que tais
riscos sejam minimizados, priorizando a saude dos colaboradores para que a
probabilidade do desenvolvimento de alguma doenca ocupacional tenda a diminuir
significativamente.

Astete (1995), define como risco fisico todos os riscos que precisam do ar como
meio de conducédo para se propagar, independem do contato direto do trabalhador,
sao por si s6 agentes causadores e podem ser exemplificados como ruido, calor, frio,
pressdo, umidade, radiacdes ionizantes e ndo-ionizantes, vibragdo e quaisquer outras
formas de energia a que possam estar expostos os trabalhadores.

A NR-9 (MTE, 2014) estabelece os requisitos para a avaliacdo das exposicoes
ocupacionais a agentes fisicos e suas medidas de prevencao descritas, dependem
das caracteristicas das exposicdes e das necessidades de controle e sempre devem

ser analisadas individualmente.
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No Quadro 2 abaixo estd demonstrado os principais riscos fisicos e seus
respectivos efeitos.

Quadro 2: Riscos Fisicos e seus efeitos

Riscos fisicos Efeitos

Ruido. Cansaco, irritacdo, dores de cabeca, diminuicdo da audicao,
aumento da pressdo arterial, problemas do aparelho digestivo,
taquicardia e perigo de infarto.

Vibracdes. Cansaco, irritacdo, dores nos membros, dores na coluna, doenca
do movimento, artrite, problemas digestivos, lesdes 6sseas, lesbes
dos tecidos moles, lesdes circulatérias, etc.

Calor. Taquicardia, aumento de pulsacdo, cansaco, irritacdo, internacao
(afeccao orgéanica produzida pelo calor), prostracéo térmica, choque
térmico, fadiga térmica, perturbacbes das funcgbes digestivas,
hipertenséo, etc.

Radiac¢tes Alteracdes celulares, cancer, fadiga, problemas visuais, acidentes
lonizantes. de trabalho.

Radiacdes nao- Queimaduras, lesées nos olhos, na pele e nos outros 6rgaos.
lonizantes.
Umidade. Doencas do aparelho respiratorio, quedas, doencas na pele,

doencas circulatorias.

Frio. Fendmenos vasculares periféricos, doencas do aparelho
respiratério, queimaduras pelo frio.

Fonte: Adaptado de MTE, 2023

Para cada tipo de risco fisico existe limites para a exposi¢cdo a esses fatores
gue estdo descritos, em sua maioria, na NR 15. Neste trabalho, serdo analisados,
atraveés de observacao direta, o ruido, a vibracdo, o calor, e as radiacdes ocasionados

no interior da oficina motomecanica em estudo.

2.3.2 Riscos Quimicos

Chirmici (2016, p.53) afirma que se consideram agentes quimicos as
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substancias, compostos ou produtos que possam penetrar N0 organismo por via

respiratoria, ou ser absorvidos pelo organismo por meio da pele ou por ingestdo. Este

agente esta vinculado ao perigo em manipular os produtos quimicos podendo causar

danos a saude pela exposicdo. Como é demonstrado no Quadro 3, tais riscos podem

ocorrer na forma de poeiras, névoas, fumos e gases. Outra forma de risco quimico € a

diminuicdo de oxigénio no ambiente de trabalho, podendo levar a asfixia simples, ou

seja, pela falta de oxigénio no ar.

Quadro 3: Riscos Quimicos e seus efeitos

Riscos quimicos

Efeitos

Poeiras minerais: silica, asbesto,
Carvao, minerais.

Silicose (quartzo), asbestose (amianto) e
pneumoconiose dos minérios de carvao.

Poeiras vegetais: algodao,

Bissinose (algodao), bagacos (cana de

Bagaco de cana de agUcar. acucar).
Poeiras alcalinas: calcareo. Doenca pulmonar obstrutiva,
crbnica e

enfisema pulmonar

Fumos metalicos.

Doenca pulmonar obstrutiva cronica, febre de
fumos metdlicos e intoxicagcdo especifica, de
acordo com o metal.

Névoas, gases e vapores (substancias
compostas, compostos ou produtos Quimicos
em geral).

Irritantes: das vias aéreas superiores: &cido
cloridrico, sulfdrico, aménia, soda caustica, etc.
Asfixiantes: dores de cabeca, nauseas,
sonoléncia,  convulsdes, coma, morte:
hidrogénio, nitrogénio, hélio, metano, diéxido de
carbono, mondéxido de carbono, etc.
Anestésicos: (a maioria dos solventes
organicos). Agdo depressiva sobre o sistema
nervoso, danos aos diversos 6rgaos, ao sistema
formador do sangue, etc. Ex: butano, propano,
aldeidos, etc

Fonte: Adaptado de MTE, 2023.

Para reduzir ou minimizar danos aos trabalhadores é necessério a identificacdo

desses riscos para que se faca o gerenciamento dos mesmos dentro da empresa,

através da seguranca ocupacional, seguranca de processos, protecdo ambiental e
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medidas de cuidado no transporte.

E necesséario estar atento as medidas de controle de protecdo coletiva
essenciais como ventilagao e exaustao do ponto de operacgéo, substituicdo do produto
guimico utilizado por outro menos téxico, reducédo do tempo de exposicdo, estudo de
alteracdo de processo de trabalho, conscientizagdo dos riscos no ambiente, tanto
guanto as medidas de protecao individual como o fornecimento e uso do EPI como
medida complementar (ex: mascara de protecdo respiratéria para poeira, para gases
e fumos; luvas de borracha, Neoprene para trabalhos com produtos quimicos,
afastamento do local de trabalho (MTE, 2019).

2.3.3 Riscos Biolbgicos

Segundo a NR-32 (MTE, 2019), é considerado como risco biolégico a
probabilidade da exposi¢cao ocupacional a agentes bioldgicos que venham representar
uma ameaca a saude (microrganismos, geneticamente modificados ou néo; as
culturas de células; os parasitas; as toxinas e 0s prions).

Em geral agentes biolégicos nocivos a vida humana, podem ser encontrados
em ambiente hospitalares, areas ligadas a saude, cozinhas e banheiros, porém néo é
incomum ser encontrados nos mais diversos ambientes industriais, como € o caso das

oficinas motomecanica.

2.3.4 Riscos Ergonémicos

Sangioni (2013) define como risco ergondmico a disfun¢do, a anormalidade entre
o individuo e seu posto de trabalho, entre eles estdo esforco fisico, levantamento de
peso, postura inadequada, controle rigido de produtividade, situacdo de estresse,
trabalhos em periodo noturno, jornada de trabalho prolongada, monotonia e
repetitividade, imposicéo de rotina intensa.

Entdo, é considerado risco ergondémico tudo que possa interferir nas
caracteristicas psicofisiologicas do trabalhador, causando desconforto ou afetando sua
saude como regulamentam a NR-17 (MTE, 2023).

De acordo com o MTE (2002) as técnicas de ergonomia, para serem eficientes,
tem que se adaptar ao homem no ambiente laboral, proporcionando bem estar fisico e

psicologico para o trabalhador.
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Nas oficinas motomecanicas, 0s riscos ergondmicos estdo relacionados,
principalmente, as posturas incorretas que os colaboradores utilizam para fazer as
suas tarefas, tais como: pesco¢co muito estendido ou inclinado, bragos acima do
ombro, cocoras, levantamento e manuseio de pecas e ferramentas pesadas, trabalho
em pé durante grande parte da jornada ou deitado em posicdo
irregular/desconfortavel.

No Quadro 4 abaixo, sdo identificados os principais riscos ergonémicos e seus

efeitos.
Quadro 4: Riscos Ergondmicos e seus efeitos.
Riscos ergondmicos Efeito
Esforco fisico, levantamento e transporte Cansago, dores musculares, fraguezas, hipertenséo
manual de pesos, exigéncias de postura. arterial, diabetes, Ulcera, doengas nervosas,

acidentes e problemas da coluna vertebral.

Ritmos excessivos, trabalho de turno diurno e | Cansaco, dores musculares, fraquezas, alteracbes
noturno, monotonia e repetitividade, jornada | do sono e da libido e da vida social, com reflexos na
prolongada, controle rigido de produtividade, | saide e no comportamento, hipertensdo arterial,
outras situacBes (conflitos, ansiedade, | taquicardia, cardiopatia. (angina, infarto), diabetes,
responsabilidade). asma, doencas nervosas, doencas do aparelho
digestivo (gastrite, Ulcera, etc.), tensdo, ansiedade,
medo, comportamentos

estereotipados.

Fonte: Adaptado de MTE, 2002

2.3.5 Riscos de Acidentes

Riscos de Acidentes sdo as situagbes no ambiente de trabalho com
potencial de causar dano instantdneo, material ou pessoal, aos quais 0s
trabalhadores estdo expostos de acordo com as condi¢des fisicas do ambiente,
tecnoldgicas, improprias e capazes de provocar alguma lesao a integridade fisica
do trabalhador (ILO, 2012).

Os riscos de acidentes marcam um dos grandes problemas encontrados
nas oficinas motomecanicas. Seja por negligéncia, por mas condi¢des estruturais
ou pelo ndo cumprimento dos requisitos de Normas Regulamentadoras, todos
esses fatores acabam gerando impactos negativos a saude ou a integridade fisica

do profissional/trabalhador e danos a empresa.
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O Quadro 5 demonstra que os riscos de acidentes podem ter efeitos

transitérios ou permanentes, mas que todos prejudicam o trabalhador devendo

ser evitados.

Quadro 5: Riscos de Acidentes e seus efeitos

Riscos de acidentes

Efeito

Arranjo fisico inadequado.

Acidentes e desgaste fisico excessivo.

Méaquinas sem protecao.

Acidentes graves.

lluminagé&o deficiente.

Fadiga, problemas visuais e acidentes de trabalho.

Ligacdes elétricas deficientes.

Curto-circuito, choque elétrico, incéndio,
gqueimaduras, acidentes fatais.

Armazenamento inadequado.

Acidentes por estocagem de materiais sem
observacéo das normas de seguranca.

Ferramentas defeituosas ou inadequadas.

Acidentes, principalmente com repercussdo nos
membros superiores.

Equipamentos de protecéo
inadequado.

Individual

Acidentes e doencas profissionais.

Fonte: Adaptado de MTE, 2014.

2.4 Programas de seguranca do trabalho e equipamentos de protecéo

individual

A legislacdo brasileira, direcionada a saude e seguranca do trabalho,

estabelece nas empresas do setor, a obrigatoriedade da elaboracéo e implementacéo

de 5 programas para garantir a preservacdo da saude e da integridade da sua equipe

de trabalho. Sao eles:

1. Programa de Gerenciamento de Riscos (PGR): baseado na NR-01 (MTE,

1994), € um plano de acao criado para prevenir riSCoS ocupacionais que
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acarretam, possiveis acidentes que possam acontecer no ambiente de
trabalho, objetivando a construcdo do Gerenciamento de Riscos Ocupacionais
(GRO). Independe da area da atuacdo, do grau de risco ou numero de
trabalhadores. Tal programa € de extrema elaboracdo desse estudo e sera
melhor detalhado no tépico 2.5 desse trabalho.

Programa de Protecdo Respiratoria (PPR): medidas para protecao e controle
de doencas ocupacionais provocadas pelos riscos de inalagéo de materiais em
suspensao (aerodispersoides) como poeiras, fumos, névoas, fumacas, gases
e vapores, assegurando dessa forma, a saude do trabalhador (NR-01). Tem
como objetivo manter o controle do uso correto dos equipamentos de protecao.
(MTE, 1994).

Laudo Técnico das Condicdes de Trabalho (LTCAT): documento exigido pelo
INSS para comprovar que o colaborador esteve exposto a agentes ambientais
capazes de causar prejuizos a sua saude (NR-09). Esse documento serve para
demonstrar as condigdes ambientais de trabalho com a finalidade de
determinar se o colaborador tera direito ou ndo a uma aposentadoria especial.
E obrigatorio para todas as empresas e é regulamentado pela previdéncia
social e ndo pelo Ministério do Trabalho, como os programas anteriores.
Somente um médico do trabalho ou engenheiro de seguranca do trabalho
podera expedir um LTCAT (MTE, 1991).

. Comisséo Interna de Prevencdo de Acidentes (CIPA): pratica da NR-05, é
formada por representantes do empregador e dos empregados, e tem como
finalidade identificar os riscos, informar e conscientizar a todos sobre as
Normas Regulamentadoras de seguranca e satide no ambiente de trabalho. E
exigida em todas as empresas privadas, publicas. Além de implementar o
programa a empresa também devera promover treinamento para os membros
da CIPA, titulares e suplentes (MTE, 2022).

Programa de Prevencdo de Riscos Ambientais (PPRA). Tais acdes a serem
desenvolvidas estdo na NR 09 (BRASIL, 2017), e se refere a antecipacéo,
reconhecimento, avaliacdo, monitoramento e controle de agentes ambientais
existentes no ambiente laboral a fim de que seja minimizada ou até mesmo

eliminada a exposicdo aos agentes desencadeadores de risco aos
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trabalhadores.

Mas, para que todos esses programas atinjam seus objetivos especificos é
necessario, além de uma perfeita elaboracdo e divulgacao, que seus colaboradores
utilizem equipamentos de protecdo, principalmente os Equipamentos de Protecao
Individual (EPIS).

E considerado Equipamento de Protecéo Individual (EPI) “todo dispositivo ou
produto, de uso individual utilizado pelo trabalhador, destinado a protecdo de riscos
suscetiveis de ameacar a seguranca e a saude no trabalho” (NR-06, MTE, 2017). Em
atividades em que ocorre exposicao a riscos, a empresa € obrigada a fornecer aos
trabalhadores os EPI's necessarios e adequados, em perfeitas condicbes de uso e
com certificado de aprovacdo expedido por 6rgdo competente, aprovado pelo
Ministériodo Trabalho e Emprego.

Nascimento (2009) afirma que € necessario identificar qual o tipo de EPI deve
ser utilizado de acordo com o0s riscos aos quais estdo submetidos os funcionarios,
também é essencial que o empregador faga uso do Programa de Prevencdo de
Riscos Ambientais (PPRA) — NR 09 (MTE, 2017) e Programa de Controle Médico de
Saude Ocupacional (PCMSO) — NR 07 (MTE, 2017), onde estéo indicados 0s riscos
ambientais existentes na empresa, assim como as devidas recomendacgdes para que
sejam minimizados o0s riscos de danos ao trabalhador, inclusive exames

ocupacionais necessarios para o monitoramentoda saude de cada um.

2.5Gestao de Riscos Ocupacionais

Gestao de Riscos Ocupacionais (GRO) € um conjunto de atividades de gestao,
voltadas para a construcao de uma empresa livre de riscos a saude e seguranca dos
colaboradores. Para isso, sdo adotadas medidas para identificar, avaliar e prevenir
acidentes e doencas causadas por agentes presentes no ambiente de trabalho ou
pelas atividades profissionais (NR-01, 1994).

De acordo com a Norma Regulamentadora 09 — PPRA (BRASIL, 2017) a GRO

é dividida em quatro fases principais:
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Antecipacédo: analisar desde projetos de novas instala¢cfes, os novos métodos
ou processos de trabalho até a modificacdo dos ja existentes, com o objetivo
de identificar potenciais riscos para introduzir medidas de protecao para sua
reducéo ou eliminacgao.

Reconhecimento: identificacdo; determinacdo e localizacdo das possiveis
fontes geradoras de riscos; identificacdo dos meios de propagacdo dos
agentes no ambiente de trabalho; identificacdo das funcdes e determinacéo do
ndamero de trabalhadores expostos a riscos/perigos; caracterizacdo das
atividades e do tipo da exposicdo; obtencdo de dados da empresa que
demonstre o comprometimento com a saude decorrente do trabalho; possiveis
danos a saude relacionados aos riscos identificados, descricdo das medidas
de controle ja existentes.

Avaliacao quantitativa devera ser realizada sempre que for necessério, a fim
de comprovar o controle da exposi¢cao ou a inexisténcia riscos identificados na
etapa de reconhecimento, dimensionar a exposi¢cao dos trabalhadores e
subsidiar o equacionamento das medidas de controle.

Controle: Deverado ser adotadas as medidas que forem necessarias para que
haja a eliminac&o, a minimizacdo ou o controle dos riscos ambientais sempre
gue forem verificadas uma ou mais das seguintes situacdes: identificacdo de
risco potencial a saude na fase de antecipacao; constatacao de risco evidente
a saude na fase de reconhecimento; quando os resultados das avaliacdes
guantitativas da exposicdo dos trabalhadores excederem os valores dos
limites previstos na NR-15 ou, na auséncia destes os valores limites de
exposicdo ocupacional adotados pela ACGIH (American Conference of
Governmental Industrial Higyenists), ou aqueles que venham a ser
estabelecidos em negociacéo coletiva de trabalho, desde que mais rigorosos
do que os critérios técnico-legais estabelecidos; quando ficar caracterizado o
nexo causal entre danos observados na saude dos trabalhadores e a situacao
de trabalho a que eles ficam expostos, através do controle médico da saude

ocupacional.

A prevencdo e a antecipacdo de acidente sdo essenciais para o bom
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andamento de uma empresa, principalmente em se tratando da saude do trabalhador
e para que isto ocorra, existem técnicas de andlise de riscos reconhecidas
mundialmente. Nesse trabalho, com foco na oficina motomecanica de uma usina
canavieira especifica, sera usado a Analise Preliminar de Riscos (APR) baseada em

recolhimento de dados e observacgéao direta.

2.5.1 Analise Preliminar de Risco (APR)

Segundo Amorim (2013), a Analise Preliminar de Risco (APR), € uma técnica
de avaliacdo dos riscos envolvidos em um determinado trabalho. Sua elaboracéo é
uma medida obrigatoria prevista por algumas normas regulamentadoras.

Tal técnica consiste em detalhar as etapas do trabalho juntamente com os
riscos envolvidos e deve ser desenvolvida e implantada antes da execucédo das
atividades laborais ou sempre quando houver necessidade como por exemplo,
mudancas de acdo/execucdo no setor.

Podemos enumerar o0s principais objetivos da APR da seguinte forma
(AMORIM, 2013):

Identificar os riscos;

Organizar a execucao das atividades;
Trabalhar de maneira planejada e mais segura;
Estabelecer procedimentos;

Prevenir os acidentes de trabalho.

o g~ w N

Compartilhar informagdes relacionadas aos riscos a que os colaboradores
estdo submetidos em suas rotinas de trabalho.

Segundo Sherique (2011, p.535), a elaboracdo de uma APR passa por
algumas etapas basicas, a saber:
a) Reviséo de problemas conhecidos: A busca por analogias ou similaridades com
outros sistemas;
b) Revisdo da missdo a que se destina: Atentar aos objetivos, exigéncias de
desempenho, principais func¢des e procedimentos, estabelecer os limites de atuagao

e delimitar o sistema;
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c) Determinacdo dos riscos principais: Apontar os riscos com potencialidade para
causar lesdes diretas imediatas, perda de funcdo, danos a equipamentos e perda de
materiais;

d) Revisdo dos meios de eliminacdo ou controle de riscos: Investigar os meios
possiveis de eliminacdo e controle de riscos, para estabelecer as melhores opcdes
compativeis com as exigéncias do sistema,;

e) Analisar os métodos de restricAo de danos: Encontrar métodos possiveis e
eficientes para a limitacdo dos danos gerados pela perda de controle sobre 0s riscos;
f) Indicacdo de quem levara a sério as acdes corretivas e/ou preventivas: Indicar
responsaveis pela execucdo de acbes preventivas e/ou corretivas, designando
também, para cada unidade, as atividades a desenvolver.

Logo, para ser realizado uma APR, € utilizado um sistema de classificacdo de
riscos (SHERIQUE, 2011), onde os resultados da APR sao registrados em uma
planilha, Quadro 10, (adaptada pelo autor de Soares, 2015), obedecendo a cada
etapa do processo. O conjunto formado pelo perigo identificado, suas causas e cada

um dos seus efeitos ficara na coluna categorias e frequéncia e (Quadro 6).

Quadro 6: Categoria Frequéncia ou Probabilidade

Categoria Denominacéo Descricao Periodicidade
A Extremamente Conceitualmente possivel, mas | Uma vez a cada ano
remota extremamente improvavel que

ocorra durante a vida util do
processo/ instalacao.

B Remota N&o esperado que ocorra durante | Uma vez a cada 08
avida Util do processo/ instalagdo. | meses

C Improvavel Pouco provavel que ocorra | Uma vez a cada
durante a vida util do processo/ | semestre
instalacgéo.

D Provéavel Esperado que ocorra até uma | Uma vez a cada 03

vez durante a vida utli do | meses
processo/ instalagéo.
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Frequente

Esperado que ocorra varias | Uma vez por més
vezes durante a vida util do
processo/ instalagéao.

Fonte: Adaptado de Sherique (2011).

Deste modo, como indica o quadro 6, é classificado cada cenario de acidente

em uma categoria de frequéncia ou probabilidade, a qual fornece uma indicacao

gualitativa da frequéncia esperada de ocorréncia para cada cenario identificado

(AMORIM, 2010).

A proxima etapa da APR, consiste em classificar os cenarios de riscos e

acidentes em categorias de severidade, as quais fornecem uma indicagéo qualitativa

do grau de severidade e descricdo das consequéncias de cada um dos cenarios

identificados.

As categorias de severidade, utilizadas no presente trabalho, foram adaptadas

e estao discriminadas no Quadro 7.

Quadro 7: Categoria Severidade

Categoria Denominacao Descricéo

I Desprezivel Sem danos, ou danos insignificantes a propriedade e/ou
sem les@es aos funcionarios ou terceiros.

Il Marginal Danos leves a propriedade (de baixo custo de reparo)e/ou
lesBes leves aos empregados ou terceiros.

[l Critica Danos severos a propriedade, lesbes de gravidade
moderada em empregados, prestadores de servico ou
membros da comunidade.

\Y Catastréfica Danos irreparaveis aos equipamentos, a propriedade e/ou
provoca mortes ou lesGes graves em varias pessoas
(empregados, prestadores de servicos ou membros da
comunidade).

Fonte: Adaptado de Sherique (2011).

A combinacdo das categorias frequéncia e probabilidade (Quadro 6) com a

categoria severidade (Quadro 7), fornecerd uma indicacdo qualitativa da
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determinacao do grau de risco de cada atividade e o gerenciamento de acoes, essas

indicacdes estarao expostas no quadro 8 abaixo.

Quadro 8: indice de risco e gerenciamento das agdes.

indice de risco Tipo de risco Nivel de a¢bes

Até 03 (severidade < 03) Riscos triviais N&o necessitam de acles
especiais, nem preventivas,
nem deteccdes

De 04 a 06 (severidade (04) Riscos Toleraveis N&o requer agdes imediatas.
Poderdo ser implementadas
em ocasifes oportunas, em
funcdo das disponibilidades
de méo de obra e recursos

financeiros.

De 08 a 10 (severidade<05) Riscos Moderados Requer previsédo e defini¢cdo
de prazo (curto prazo) e
responsabilidade para

implementacéo das acdes.

De 12 a20 Riscos Relevantes Exige a implementacao
imediata das acdes
(preventivas e de detecgéo)
e definicao de
responsabilidades. 0]
trabalho pode ser liberado
para execugdo somente com
o acompanhamento e
monitoramento continuo. A
interrupcéo do trabalho pode
acontecer guando as
condicdes apresentarem
descontrole

>20 Riscos Intoleraveis Os trabalhos n&o poderdo
ser indicados e se tiver em
curso, deveram ser
interrompidos de imediato e
somente poderéo ser

reiniciados apos
implementacédo de acdes de
contencao

Fonte: Adaptado de Sherique (2011).
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2.5.2 Mapa de Riscos

De acordo com Matos e Freitas (1994) Mapa de Riscos € uma representacao
grafica do conjunto de fatores encontrados nos ambientes de trabalho, que trazem
danos a saude dos trabalhadores, onde esses fatores sdo originados nos mais
diversos elementos do processo de trabalho (materiais, equipamentos, instalacdes),
nos espacos de trabalho e também na forma de organizacao desse trabalho (arranjo
fisico, layout, turnos de trabalho).

O Mapa de Riscos tem como objetivo principal educar e alertar os membros
da equipe sobre os perigos que permeiam o cotidiano laboral, visando estabelecer
estratégias eficazes de prevencdo e garantir a seguranca no ambiente de trabalho
(MTE, 2019).

Deve ser cuidadosamente elaborado pela CIPA - a Comissao Interna de
Prevencdo de Acidentes. Essa comissdo, composta por representantes tanto do
empregador quanto dos empregados, tem como principal objetivo evitar acidentes e
doencas relacionadas ao trabalho, garantindo assim a integridade e a saude de todos
os colaboradores (MTE, 2019).

Caso a empresa ndo possua uma CIPA, é fundamental contratar um
profissional especializado para a elaboracédo desse mapa, assegurando que todas as
medidas necessarias sejam tomadas. Portanto, investir no Mapa de Riscos é investir
no bem-estar e na seguranca de todos os envolvidos. E uma forma inteligente e

responsavel de garantir um ambiente de trabalho saudavel e livre de perigos.

2.5.2.1 Passos para elaboracdo do Mapa de Riscos
Conforme MTE (2019), para que o Mapa de Riscos seja eficiente e que cumpra

seus objetivos, é importante seguir 0s passos enumerados abaixo:

1. Conhecer o processo de trabalho do local avaliado: conhecer como sao
realizadas as atividades no local que esta sendo analisado é essencial pois, cada
atividade oferece riscos diferentes e, por isso, € importante ter certeza de que estéao
todos mapeados;

2. Identificar os agentes de riscos existentes no local avaliado: além das

atividades, os ambientes de trabalho também podem oferecer riscos a saude. Por
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este motivo, identificar quais os agentes presentes no local sédo fundamentais;

3. Identificar as medidas preventivas existentes e sua eficicia referente a
protecdo individual e coletiva, organizacdo do trabalho, além da higienizacdo e
conforto no ambiente: depois de identificar quais 0s riscos € necessario promover
acbes e as medidas preventivas existentes para cada tipo de risco. Afinal é
combatendo a cada um;

4, Identificar os indicadores de saude: queixas, doencas profissionais, acidentes
de trabalho que ja tenham acontecido, entre outros. A ideia € utilizar como base os
erros passados para corrigi-los no futuro;

5. Elaborar o Mapa de Riscos: utilizando as informagdes anteriores, sobre uma

planta ou desenho do local de trabalho, utilizando os circulos e cores.

2.5.2.2 Indicadores do Mapa de Riscos: circulos e cores

No mapa de riscos, utilizamos cores e tamanhos de circulos para identificar de
forma clara e facil o tipo e a intensidade dos riscos presentes no local. Essa
classificacdo é baseada na tabela de riscos ambientais. Na Figura 1, podemos
observar a identificacédo visual dos riscos por meio das cores e é possivel perceber a

intensidade dos riscos pelo tamanho dos circulos.

Figura 1: Legenda Mapa de Risco

Legenda Mapa de Risco
Gru'po e Cor Tamanho do Risco
Risco
Fisico
Quimico O
Biologico
Ergonémico
Acidente Pequeno Médio Grande

Fonte: Adaptado de SEGES (2016)

A Figura 2, demonstra um exemplo de Mapa de Riscos de uma planta baixa.

Figura 2: Exemplo de Mapa de Risco
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Administrag&o CPD

Linhade Montagem

ooo c00| @ ..

., ot
Torneariae Soldagem Deposito Cozinha Dispensa

Fonte: Adaptado de SEGES (2016)

2.5.3. Matriz de Risco

A Matriz de Riscos, também conhecida como Matriz de Probabilidade e
Impacto, é uma poderosa ferramenta de gerenciamento que nos permite visualizar
de forma clara e objetiva quais s&o os riscos que merecem maior atencdo (MATOS e
FREITAS, 1994). Ou seja, a Matriz de Risco serve para avaliar o potencial de risco
existente dentro de um determinado setor ou de uma situacéo, avaliar a probabilidade
de um evento acontecer e quais seriam os impactos (consequéncias) e de que forma
ele afetaria 0 ambiente de trabalho.

Com sua aplicacéo na etapa de avaliacdo de riscos, € possivel priorizar agdes
de forma estratégica e eficiente. No entanto, é importante ressaltar que a identificacao
dos riscos é uma etapa primordial que deve ser realizada antes de utilizarmos essa
ferramenta. Portanto, utilizando a Matriz de Riscos (Figura 3 e Quadro 9), € adotado
uma abordagem profissional e inteligente para garantir a seguranca e o sucesso dos

projetos, se os riscos estdo mesmo controlados ou precisam de medidas adicionais.

Figura 3: Matriz de Grau de Risco, Frequéncia x Severidade.
FREQUENCIA

A0%0I1H3AIS

Fonte: Adaptado de Sherique (2011).
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Quadro 9: Legenda da Matriz de Classificacdo do Grau de Risco — Frequéncia x Severidade.

Severidade Frequéncia Grau de risco
| Desprezivel A Extremamente remota 1 Desprezivel
[ Marginal B Remota 2 Menor
Il Critica C Improvavel 3 Moderado
IV Catastrofica D Provével 4 Sério
E Frequente 5 Critico

Fonte: Adaptado de Sherique (2011).

2.6 ACIDENTES E RISCOS EM OFICINAS MOTOMECANICAS

A incidéncia de acidentes de trabalho, em oficina motomecénica, € um dos
fatores que eleva os indices de acidentes laborais no Brasil, indicando uma urgéncia
no desenvolvimento de acfes de prevencdo especificas para este setor (SILVA,
2005).

A utilizac&o incorreta de ferramentas, de suplementos e o ambiente de trabalho
desorganizado sao responsaveis por 85% dos acidentes ocorridos em oficinas
motomecanicas (MARTINS, 2013). E imprescindivel que a administracdo da empresa
tome medidas efetivas, como oferecer treinamentos e equipamentos de protecdo
adequados aos funcionarios, além de enfatizar a importancia da organizagdo e
limpeza dos espacos de trabalho garantindo assim, um ambiente profissional e seguro
para todos.

Novais (2015) afirma que as situacdes de riscos as quais os trabalhadores
estdo expostos sdo muitas e ocorrem durante a manutencao dos veiculos, ao realizar
limpeza e troca de pecas, testes e reparos em motores e demais componentes e na
manipulagdo de maquinas e equipamentos. Além do risco direto ao manuseio
especifico do trabalho em questédo, os trabalhadores das oficinas motomecanicas
também estdo expostos a riscos fisicos, como o ruido, baixa luminosidade,
temperatura e quimicos, devido ao manuseio de produtos como combustiveis, tintas
e solventes. Todos esses riscos sdo agravados pelo ndo uso de equipamentos de
protecao individual.

Os acidentes mais comuns nas oficinas motomecéanicas costumam ocorrer

durante as atividades de troca de Oleo, reparacdo de bateria e manuseio de
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ferramentas, maquinas e equipamentos. Além disso, ha riscos de incéndio devido ao
uso de produtos quimicos e combustiveis, bem como perigos relacionados ao
processo de solda e possiveis quedas de veiculos automotivos e implementos
manipulados e apoiados de forma incorreta. E fundamental enfatizar a importancia do
treinamento adequado, do uso de equipamentos de protecao individual e coletiva, da
organizagdo do ambiente de trabalho, do monitoramento da salde dos colaboradores
e do cumprimento dos procedimentos de seguranca. Portanto, é essencial adotar uma

abordagem profissional para garantir a prevencao desses acidentes.
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3- METODOLOGIA

Utilizando a abordagem de estudo de caso e minuciosa observacdo direta,
especificamente na referida oficina motomecanica de uma usina canavieira, foi
permitindo a obtencdo de conhecimento e visualizagdo mais detalhados sobre os
processos e praticas de trabalho dessa oficina.

Através de pesquisas bibliogréficas, as quais foram utilizadas para identificar
0s principais riscos/perigos enfrentados pelos trabalhadores de oficinas
motomecanicas, foi realizada uma analise comparativa com os dados coletados no
local, em cada um dos espacos observados e com o0s proprios colaboradores da
oficina, com o objetivo de realizar uma Analise Preliminar de Risco (APR) onde foram
focadas as néo conformidades relacionadas a equipamentos, espacos e atitudes dos
colaboradores.

Os resultados da APR foram registrados através de Planilha de Analise
Preliminar de Risco (Soares, 2015), adaptada pelo autor no Quadro 9, onde a coluna
“F” caracteriza Frequéncia, “S” Severidade e “GR” Grau de Risco:

Quadro 10: Planilha de Andlise Preliminar de Risco.

N° de funcionarios expostos:
Setor:
Data:__ [ [/
) Medidas
Risco Fonte Consequéncias Categorias Fator de de

geradora possiveis risco prevencao,
correcéo e

F S GR controle

Fonte: Adaptado de Soares (2015).

Apos finalizacdo desse processo, com base nessa APR, foi desenvolvido um
Mapa de Riscos detalhado o qual foi construindo sobre o Layout (Figura 6) da oficina,
com a finalidade de melhorar as condi¢des de trabalho reduzindo, consideravelmente,
os riscos de acidentes laborais aumentando assim, a seguranca, bem estar e saude

dos trabalhadores.



39

3.1 Caracterizacao da oficina motomecanica

A oficina motomecéanica, da referida usina canavieira, (Figuras 4 e 5) esta
localizada na Zona Rural do municipio de Bambui MG. Tal usina tem como
especialidade a produc&o de alcool. E caracterizada por atividades com grau de risco
3, de acordo com a Classificacdo Nacional das Atividades Econémicas (CNAE) da
empresa e em consulta a NR- 4 (MTE, 2017).

Para suprir as necessidades da empresa a oficina funciona durante as vinte
guatro horas do dia, sendo que a equipe de colaboradores é dividida por setores
dentro da oficina motomecéanica e organizadas em 3 turnos: o turno A possui 35
funcionarios, turno B 35 funcionarios e turno C, com volume de trabalho reduzido,
possui 11 funcionarios. Dentre os funcionarios, ha lideres, mecéanicos e auxiliares de

mecanicos.

Figura 4: Entrada da oficina.

Fonte: Propria do autor (2023).

Figura 5: Vista interna da oficina.
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Os servicos realizados na referida oficina motomecanica séo de reviséo e
manutencdo de freios, motor, suspensao, injecdo eletronica, elétrica automotiva,
sistema de arrefecimento, troca de O6leo, substituicdo de fardis, dentre outras
atividades pertinentes ao setor.

A pesquisa foi realizada entre os meses de junho a dezembro do ano de 2023
e as areas a serem estudadas sao as descritas abaixo e mostradas no layout da Figura
6. ApOs analise minuciosa dessas areas, com muitas limitacdes de acesso a empresa,
como por exemplo a proibicdo da realizacdo de medi¢cdes de temperatura, ruido e
luminosidade, as quais foram repassadas pelo lider responsavel da oficina, foi
necessario adequar o estudo, fazendo as adaptacdes necessarias para 0
desenvolvimento da APR em questéo.

A descricdo de cada area da oficina motomecéanica, embasado na Figura 6

abaixo, foi realizada da seguinte forma:

Figura 6: Layout da oficina motomecénica

Depésito de fluidos novos

Depésito de fluidos usados

Entrada/Saida

70m

anheiro
Sala hidraulica
Patio manutengdo V.

| a 50m
1
ala Lideranca 1 a
]
erramentaria L

]l
Caldeiraria 1

1 Entrada/Saida

65m

Fonte: Prépria do autor

. Péatio Manutencédo: Local de reparo de servicos mecéanicos, desmontagem e

montagem de componentes, troca de fluidos, troca de pegas entre outros.
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. Hidraulica: onde é efetuado a manutencdo preventiva ou corretiva de

equipamentos e pecas hidraulicas.

. Sala Lideranca: onde os lideres do setor ficam, escritorio, controle.

. Ferramentaria: empréstimo de ferramentas para a manutencdo dentro da
oficina.

. Caldeiraria: confeccdo, manutencéo, elaboracdo e reparos com soldas e

instrumentos metalicos em geral.

. Vala: onde é realizada troca de fluidos e algumas manutencdes na parte inferior
dos implementos.

. Deposito de fluidos: anexo da oficina motomecéanica onde ficam fluidos novos
como 6leo de motor e liquido de arrefecimento e fluidos residuais aguardando
descarte correto.

. Banheiro: limpo, organizado, com produtos para assepsia de maos e rosto.
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4. RESULTADOS E DISCUSSAO

Neste topico serdo apresentados os resultados, bem como a discussao, da
coleta de dados e observacdo direta, do ambiente de trabalho da oficina
motomecanica com relacdo as APRs as quais foram desenvolvidas, por setor, sobre
o Layout apresentado na Figura 6 embasado sempre, nas Normas Regulamentadoras
(NRs).

E importante informar que a empresa conta com um profissional técnico
responséavel pela seguranca e saude do trabalho, esse colaborador fornece instrucées
e orientacdes, na oficina motomecéanica, uma vez por semana. A empresa também
possui Comissao Interna de Prevencdo de Acidentes (CIPA), mas durante o
desenvolvimento desse trabalho ndo houve a¢des de capacitacao, de orientacéo e de
sensibilizagdo dos empregados.

Apesar de instru¢des e treinamentos semanais ministrados pelo técnico de
seguranca do trabalho da empresa, foi constado que os colaboradores tem poucos
conhecimentos acerca das Normas de Seguranca do Trabalho e medidas preventivas
no local, principalmente em relagdo a correta disponibilizacdo e utilizacdo de
equipamentos de protecao individual.

A seguir, seréo feitos a discusséo e posteriormente o resultado qualitativo das
APRs realizadas em cada setor da oficina motomecéanica, onde ocorrem os trabalhos

executados, para enfim gerar o Mapa de Risco.

4.1 Discussdao por &rea analisada: Patio Manutencéo

Os riscos ocupacionais de uma oficina motomecanica variam muito de acordo
com o setor e a gestdo exercida no local. Por ter maior nimero de colaboradores,
movimentacdo constante de pessoas e veiculos e ritmo de trabalho intenso, o patio
de manutencao precisa de melhores praticas para evitar acidentes.

Durante a observacéo direta do ambiente, verificou-se a exposicao frequente a
ruidos provenientes do compressor de ar, esmerilhadeira (Figura 7), chave
pneumatica, marteladas (Figura 8), testes de motor dos caminhfes e implementos,
entre outros. Existe a disponibilizacdo de protetores auditivos aos funcionarios,

entretanto, a maioria dos colaboradores nao os usam.



43

Figura 7: Esmeril.

onte: Propria do autor (2023).

Figura 8: Marteladas

Fonte: Propria do autor (2023).

Devido as limitacbes de acesso impostas pela empresa, ndo ouve medicdes de
ruidos com equipamentos especificos. Para um resultado mais eficiente, seria
necessaria uma avaliagdo mais detalhada do ruido, com a realizagdo de um
planejamento estratégico na amostragem.

A utilizacdo de solda elétrica (Figura 9), acontece sem que haja adequada
utilizacdo de equipamentos de protecao individual (mascara de protecdo, avental de
raspa) pelo manipulador e colaboradores no entorno, o que pode acarretar danos aos
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olhos, lesao na pele devido ao UV do arco de solda, respingos e faiscas nos ouvidos,
olhos ou pele, exposi¢cdo a ruidos, risco de choque elétrico devido ao contato com
equipamento condutor de eletricidade.

A falta de bancadas de apoio também dificulta o trabalho sendo entéo,
necessario a complementacao no uso de EPI's e melhora na estrutura.

Figura 9: Solda Elétrica
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e: Pr6pria do autor (2023).
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A vala (Figura 10), serve principalmente para execucdo dos servicos de
geometria/alinhamento, troca de 6leo, e alguns poucos servicos na parte inferior, em
virtude de o veiculo estar em nivel diferente do colaborador. Porém, o risco de queda,
em segundo plano, € consideravel devido a uma quantidade expressiva de 6leo
derramado no chdo, bem como pequenos objetos e ferramentas deixados no
ambiente durante as acfes. A iluminagcdo precaria no local também é um fator
agravante a riscos de acidentes.

Durante a manipulacdo dos colaboradores na vala sdo utilizados, de
complemento no EPI, botas especiais disponibilizadas pela empresa, o que diminuiu
os riscos de queda, mas ndo os exclui totalmente, logo nessa parte do patio de

manutencdo, a atencao dos colaboradores € essencial para evitar diversos acidentes.
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Figura 10: Vala.

Fonte: Propria do autor (2023).

Com relacédo aos extintores de incéndio identificados (Figura 10), observou-se
gue apesar de poucos, a manutencao esta em dia, todos estdo com tempo de validade
correta, mas alguns estdo com dificil acesso ou com acesso obstruido e/ou néo

sinalizado o que pode acarretar graves complicagcdes em caso de emergéncia.

Figura 11 Extintores de incéndio.

Fonte: Propria do autor (2023).

N&o existe elevadores na oficina motomecanica, por se tratar de caminhdes e
implementos agricolas pesados. Quando necessario, 0s veiculos sdo suspensos de
forma precéria (Figura 12) ou as acles de trabalho séo realizadas diretamente no
chdo embaixo dos mesmos (Figuras 13 e 14), sem EPIs ou travas de seguranca,
colocando os trabalhadores totalmente em risco, desde possibilidade de

esmagamento até a defasagem na ergonomia, tendo a postura totalmente
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inadequada.

Outro fator agravante, em todo patio de manutencdo, é o sistema de
organizagdo das pecas e ferramentas, a maioria dos mecénicos ndo as organiza
durante o processo de trabalho e sim ao fim do turno o que aumentada a possibilidade

de acidente.

Figura 12: Suspensao precéria de veiculos e implementos.

Fonte: Propria do autor (23).
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Figura 14: Manutengdo automotiva incorretas riscos de acidentes/ergondmicos.

Fonte: Propria do autor (2023).

Sobre o estudo da iluminagéo, ruido e temperatura, ndo somente no patio de
manutencao, mas em todos os ambientes discriminados no Layout da Figura 6, ndo
foi possivel efetivar as medicdes com aparelhagens especificas devido as limitacdes
impostas pela empresa, logo foi realizado observagéo direta do autor e abordagem
gualitativa entre os colaboradores.

Os mecanicos e seus auxiliares relatam que a iluminagcdo mecanica é precaria
(Figura 15), principalmente ao final da tarde e no turno noturno, as luzes nao sao
suficientes, pois algumas estdo com problemas de fixagao de luminosidade e existem,
até mesmao, refletores queimados. Foi relatado que essa manutengdo elétrica somente
acontece na entressafra, periodo entre dezembro e mar¢co, quando existe poucos
colaboradores trabalhando.

Figura 15: lluminacgéo.

Fonte: Propria do autor (2023)
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Com relagdo ao ambiente térmico, toda parte estrutural da oficina
motomecaénica é feita de metal e revestida por lona em algumas laterais e no teto. Os
colaboradores reclamam das altas temperaturas ndo somente por agdes normais da
funcdo, mas também ao calor aumentado pela lona e ventilagcdo precaria. Outro
agravante sao as condi¢des climaticas do local, pois ocorre frequentemente chuvas e
ventos fortes descobrindo parcialmente o teto da oficina e como a manutencao do
mesmo nao ocorre em tempo habil, além de aumentar a temperatura do local, diminui,

consideravelmente a area de trabalho pela exposicéo ao sol. (Figura 16).

Figura 16: Teto Oficina Motomecanica

Fonte: Propria do autor.

Quanto ao nivel sonoro, foi verificado em toda oficina motomecanica, a
presenca dos trés tipos de ruido. O ruido continuo: o qual que se mantém
relativamente estavel por um longo periodo de tempo devido a manuten¢cées mais
criteriosas. O ruido intermitente: que varia a intensidade e tempo de duracéo ao longo
do dia ocasionado pelas acfes cotidiana normais. E por ultimo, o ruido de impacto:
barulho de alta intensidade (elevados decibéis) mas curta duracdo, proveniente do
impacto de materiais, como marteladas ou queda de implementos.

Mesmo sendo distribuidos pela empresa no quite de EPI, poucos colaboradores
utilizam fones de ouvido ou protetores auriculares havendo a necessidade de urgente

intervencao para prevenir perda auditiva induzida por ruido.
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Setor: Patio de

Total de N° de funciondrios expostos: 62

Manutenc¢éo Data: 18/12/2023
Risco Fonte geradora Consequéncias possiveis Categorias Tipo de risco Medidas de prevencao,
F S GR correcao e controle
Veiculos em | Manobras, véiculos sem | Risco de acidentes. Esmagamento, | E i 5 Risco fisico Treinamento direto,
movimento. apoio ou com suporte | fratura, escoriacdo e morte.
inadequado. Uso de eIequo_res ou
equipamento préprio para
sustentacao veicular
Vibracéo Maquinas e equipamentos | Problemas vasculares, | D I 3 Risco fisico Paradas regulares  para
neuroldgicos, osteoarticulares, descanso, uso de luvas de
musculares. raspa, orientacao.
Radiagdo nédo | Processo de soldaelétrica | Alteragbes celulares, cancer,fadiga, | E 1] 5 Risco fisico Uso de mascara de soldacom
ionizante problemas visuais, acidentes de escurecimento  automatico,
trabalho. calcado de protecéo, luvas de
raspa,
avental de raspa, mangote.
Ruido Utilizacdo de maquinas e | Diminui¢do da habilidade, | E 1 5 Risco fisico Uso de protetor auditivo
continuo,inter | equipamentos (pistola | hipertensdo arterial, taquicardia, ) .
mitente e de | pneumatica, esmeril, | aumento da viscosidade sanguinea, constantemednte, get'fa‘g?‘ ‘10
impacto furadeira, inquietude, depressao, SZT&?;IE? € ardoambiente
irritabilidade, falta de memoria e '
compressor de an | i 50 d Realizacso d di
martelo) alteracéo do sono ealizagéo de exame meédico
ocupacional (audiometria).
Contato e | Utilizac&o de 6leo diesel e | Doengas respiratorias, | E 1 5 Risco quimico Uso de bota de PVC, de
inalacdo  de | solventes/contato com | neurologicas, de pele, do coragao, vestimenta de seguranca,
produtos graxa, gasolina/troca de | circulatéria, fadiga, convulsao, luva de PVC, respirador com
guimicos Oleo coma e morte. Pele: dermatite, filtro quimico, orientagéo
eritema e bolhas. Olhos:
gueimacéo, com lesdes epiteliais.
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(continuacao)

Inalagdo  de | Processo de solda Doengas do aparelho respiratério, | E Il Risco quimico Uso de respirador PFF2,
fumos de pele, do coracdo e sistema exaustores, treinamento
metalicos circulatério, doengas neurolégicas,
fadiga, dor de cabeca, convulséo,
coma, morte. O contato com o0s
olhos provoca sensacdo de
gueimacéo, com lesdo epiteliais. O
contato com a pele pode causar
efeitos irritantes como dermatite de
contato, eritema e bolhas.
Postura Processo de trabalho Lesdes na coluna, LER. D 1] Risco ergondmico | Paradas para descanso,
inadequada ginastica laboral
Transporte Movimentacado de carga Lesdes na coluna D [ Risco ergonémico | Uso de equipamentos de
manual de levantamento, bancada de
peso apoio, carrinho de carga,
oritentacdo
Processo de | LAmpadas inadequadas, | Perda de viséo, acidentes, falta de | D Il Risco ergondmico | Adequar iluminacgao
trabalho com | sujas ou queimadas. atencéao
iluminacao
inadequada
Queda de | Manuseio de ferramentas, | Esmagamento, corte, escoriagdo D Il Risco deacidentes | Uso de bota com biqueira de
materiais desorganizacéo, aco, orientacéo, uso de luva
sobre o corpo | procedimentos incorretos .
de raspa, equipamentos para
transporte de implementos
pesados.
Queda em | Utilizagdo incorreta da | Esmagamento, fratura, morte A v Risco deacidentes | Treinamento, posicionamento
segundo vala . .
plagno Limpeza adequada de 6leo no

chéo.l
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Projecdo de | Limpeza de | Irritagdo, perda temporéria ou 1] Risco deacidentes | Uso de protecdo facial,
particulas componentes, explosdo | definitiva da  visdo, corte, ferramentas adequadas,
em geral. escoriacoes. orientagédo
Contato com | Manipulacédo de | Cortes, amputacfes 1] Risco deacidentes | Orientacdo, atencdo, luva de
superficies equipamentos e raspa, protecdo adequada em
cortantes ferramentas magquinas e equipamentos
Possibilidade Faiscas, produtos | Queimadura, asfixia, morte v Risco deacidentes | Orientacdo e atencdo no
de incéndio guimicos, curto circuito, processo de trabalho,
liquidos inflamaveis manutencao e
posicionamento correto dos
extintores de incéndio
Queda de | Piso escorregadio Corte, escoriacao, fraturas, morte Il Risco deacidentes | Orientacdo, organizagdo, uso
mesmo nivel de calcado de seguranca,
limpeza
Choque Uso inadequado de | Queimaduras, taquicardia, parada 1] Risco deacidentes | Manter instalagfes elétricas
elétrico ferramentas, instalagdes | cardiaca em bom estado
elétricas deficientes
Possibilidade Armazenamento de | Ferimentos, morte v Risco deacidentes | Seguir normas de seguranca
de exploséo liquidos combustiveis, relacionadas ao
compressor de ar armazenamento de liquidos
combustiveis (NR-16);
Realizar inspeg¢fes periddicas
no compressor de ar e manté-
lo externo ao ambiente de
trabalho.
Possibilidade Contato com superficies | Queimadura, lesdes na pele i Risco deacidentes | Utilizar luvas de protegéo,
de quentes dos veiculos, seguir  procedimentos de
queimadura sistema de arrefecimento, trabalho, orientacéo

soldagem, etc.

Fonte: Propria do autor (2023)




4.2 Discussdao por area analisada: Hidraulica

Foi verificado que as atividades na area hidraulica (Figura 17), geram riscos
significativos para os trabalhadores e entre o0s principais perigos associados a parte
hidraulica, além de problemas relacionados com a ergonomia, estdo vazamentos de
fluidos hidraulicos devido a conexbes mal apertadas, mangueiras desgastadas ou
danificadas, ou até mesmo falhas em componentes como cilindros ou valvulas. Além
de causar desperdicio de recursos, esses vazamentos podem levar a escorregdes e
guedas, aumentando o risco de acidentes.

O risco de explosédo é uma constante devido a pressao excessiva nos sistemas
hidraulicos, por isso € necessario que o colaborador esteja atento aos dados. Ruido
constante, baixa luminosidade e dificuldade de locomocdo também séo fatores
agravantes no espago.

Mas, o fator de risco mais expressivo dessa area é o esmagamento, pois por se
tratar de uma oficina motomecéanica que lida com equipamentos e implementos
pesados, necessitaria, com urgéncia, de um guincho pequeno para fazer pistéo,

levantar veiculos ou acionar prensas.

Figura 17: Area Hidraulica

"qnnmn 1' 3
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Fonte: Propria do autor (2023)
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Setor: Hidraulica

Total de N° de funcionarios expostos: 3

Data: 18/12/2023

. a L Categorias . . Medidas de prevencao,
Risco Fonte geradora Consequéncias possiveis Tipo de risco ~
F S GR correcdo e controle

Vibracéo Maquinas e equipamentos | Problemas vasculares, | D Il 3 Risco fisico Paradas regulares para

neurolégicos, osteoarticulares, descanso, uso de luvas de

musculares. raspa, orientacao.
Ruido Utilizagcdo de maquinas e | Diminuicédo da habilidade, | E 1 5 Risco fisico Uso de protetor auditivo
continuo,inter | equipamentos (pistola | hipertensédo arterial, taquicardia, constantemente; Retirada do
mitente e de | pneumatica, esmeril, | aumento da viscosidade sanguinea, compressor de ar do ambiente
impacto furadeira, compressor de | inquietude, depressao, de trabalho. Realizacdo de

ar, martelo) irritabilidade, falta de memoria e exame médico ocupacional

alteracdo do sono (audiometria)
Contato e | Utilizac&o de 6leo diesel e | Doengas respiratérias, de pele, do | E 1] 5 Risco quimico Uso de bota de PVC, de
inalacdo  de | solventes/contato com | coragdo, sistema  circulatorio, vestimenta de seguranga,
produtos graxa, gasolina/troca de | doencas neurolégicas, fadiga, luva de PVC, respirador com
guimicos Oleo convulsdo, coma e morte. O contato filtro quimico, orientagéo.

com a pele pode causar dermatite,

eritema e bolhas. Com os olhos

provoca sensacdo de queimacgéo,

com lesdes epiteliais.
Postura Processo de trabalho Lesdes na coluna, LER. D [ 4 Risco Ergondmico | Paradas para descanso,
inadequada ginastica laboral




uadro 12: Analise Preliminar de Risco (APR) — Hidraulica

54

(concluséo)

Transporte
manual de
peso

Movimentacao de carga

Lesdes na coluna

Risco ergonémico

Uso de equipamentos de
levantamento, bancada de
apoio, carrinho de carga,
oritentacéo

Processo de
trabalho com

Lampadas inadequadas,
sujas ou queimadas.

Perda de visao, acidentes, falta de
atencao

Risco ergonémico

Adequar iluminacéo

iluminacéo
inadequada
Queda de | Manuseio de ferramentas, | Esmagamento, corte, escoriacao Il Risco deacidentes | Uso de bota com biqueira de
materiais desorganizacao aco, orientacdo, uso de luva

sobre o corpo

procedimentos incorretos

de raspa, equipamentos para
transporte de implementos
pesados.

Projecdo de
particulas

Explosdo de mangueiras.

Irritac@o, perda temporaria ou
definitiva da  viséo, corte,
escoriacoes.

Risco deacidentes

Uso de protecdo facial,
ferramentas adequadas,
orientacéo

Contato com

Manipulagéo de

Cortes, amputacdes

Risco deacidentes

Orientagéo, atengéo, luva de

superficies equipamentos e raspa, protecdo adequada em
cortantes ferramentas magquinas e equipamentos
Possibilidade Faiscas, produtos | Queimadura, asfixia, morte Y Risco deacidentes | Orientacdo e atencdo no
de incéndio quimicos, curto circuito, processo de trabalho,
liquidos inflamaveis manutenc¢ao e
posicionamento correto dos
extintores de incéndio
Queda de | Piso escorregadio Corte, escoriacdo, fraturas, morte Il Risco deacidentes | Orientacdo, organiza¢do, uso
mesmo nivel de calcado de segurancga,

limpeza

Fonte: Propria do autor (2023)
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4.3 Discussdao por area analisada: Caldeiraria

Na caldeiraria (Figura 18) os riscos de importancia verificados sdo explosdes,
gueimaduras por contato em superficies superaquecidas, perda auditiva devido a
exposicao a niveis de ruido acima dos limites toleraveis, desenvolvimento de doencas
por exposicao ao calor extremo proveniente da solda e problemas ergonémicos devido
a bancadas irregulares.

A melhoria do espaco fisico, iluminacdo e bancadas ergonbémicas seria

estratégias de grande eficiéncia para diminuir, consideravelmente, riscos e acidentes.

Figura 18: Caldeiraria.
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4.3.1 APR: Caldeiraria

Quadro 13: Analise Preliminar de Risco (APR) — Caldeiraria (continua)
— Total de N° de funcionérios expostos: 4
Setor: Caldeiraria
Data: 18/12/2023
Risco Fonte geradora Consequéncias possiveis Categorias Tipo de risco Medldas~de prevencao,
F S GR correcao e controle
Vibracao Méaquinas e equipamentos | Problemas vasculares, | D I 3 Risco fisico Paradas regulares  para
neurolégicos, osteoarticulares, descanso, uso de luvas de
musculares. raspa, orientacao.
Radiacdo né&o | Processo de soldaelétrica | Alteragdes celulares, cancer,fadiga, | E 1] 5 Risco fisico Uso de mascara de soldacom
ionizante problemas visuais, acidentes de escurecimento  automatico,
trabalho. calcado de protecdo, luvas de
raspa, avental de raspa,
mangote.
Ruido Utilizacdo de maquinas e | Diminuicédo da habilidade, | E 11 5 Risco fisico Uso de protetor auditivo
continuo,inter | equipamentos (pistola | hipertensédo arterial, taquicardia, constantemente; Retirada do
mitente e de | pneumatica, esmeril, | aumento da viscosidade sanguinea, compressor de ar do ambiente
impacto furadeira, compressor de | inquietude, depressao, de trabalho. Realizagdo de
ar, martelo) irritabilidade, falta de memoria e exame médico ocupacional
alteracéo do sono (audiometria)
Contato e | Utilizac&o de oleo diesel e | Doengas respiratérias, de pele, do | E Il 5 Risco quimico Uso de bota de PVC, de
inalacdo  de | solventes/contato com | coragdo, sistema  circulatorio, vestimenta de seguranca,
produtos graxa, gasolina/troca de | doencas neurolégicas, fadiga, luva de PVC, respirador com
quimicos oleo convulsdo, coma e morte. O contato filtro quimico, orientagéo.
com a pele pode causar dermatite,
eritema e bolhas. Com os olhos
provoca sensacao de queimacao,
com lesdes epiteliais.
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Inalagdo de
fumos
metalicos

Processo de solda

Doencas do aparelho respiratorio,
de pele, do coracdo e sistema
circulatério, doengas neurolégicas,
fadiga, dor de cabeca, convulséo,
coma, morte. O contato com 0s
olhos provoca sensacdo de
gueimacéo, com lesdo epiteliais. O
contato com a pele pode causar
efeitos irritantes como dermatite de
contato, eritema e bolhas.

Risco quimico

Uso de respirador PFF2,
exaustores, treinamento

Postura
inadequada

Processo de trabalho

Lesdes na coluna, LER.

Risco ergonémico

Paradas para descanso,

ginastica laboral

Transporte
manual de
peso

Movimentacgédo de carga

Lesdes na coluna

Risco ergonémico

Uso de equipamentos de
levantamento, bancada de
apoio, carrinho de carga,
oritentacéo

Processo de
trabalho com

Lampadas inadequadas,
sujas ou queimadas.

Perda de visdo, acidentes, falta de
atencdo

Risco ergonémico

Adequar iluminacéo

iluminacao
inadequada
Queda de | Manuseio de ferramentas, | Esmagamento, corte, escoriagao 1] Risco deacidentes | Uso de bota com biqueira de
materiais desorganizacao, aco, orientacdo, uso de luva

sobre o corpo

procedimentos incorretos

de raspa, equipamentos para
transporte de implementos
pesados.

Queda em
segundo
plano

Utilizacdo incorreta da
vala

Esmagamento, fratura, morte

Risco deacidentes

Treinamento, posicionamento
Limpeza adequada de 6leo no
chéo.|
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Projecdo de | Limpeza de | Irritagdo, perda temporéria ou 1] Risco deacidentes | Uso de protecdo facial,
particulas componentes, desbaste | definitiva da  visdo, corte, ferramentas adequadas,
de material. escoriacoes. orientagédo
Contato com | Manipulacédo de | Cortes, amputacfes 1] Risco deacidentes | Orientacdo, atencdo, luva de
superficies equipamentos e raspa, protecdo adequada em
cortantes ferramentas magquinas e equipamentos
Possibilidade Faiscas, produtos | Queimadura, asfixia, morte v Risco deacidentes | Orientacdo e atencdo no
de incéndio guimicos, curto circuito, processo de trabalho,
liquidos inflamaveis manutencao e
posicionamento correto dos
extintores de incéndio
Queda de | Piso escorregadio Corte, escoriacao, fraturas, morte Il Risco deacidentes | Orientacdo, organizagdo, uso
mesmo nivel de calcado de segurancga,
limpeza
Choque Uso inadequado de | Queimaduras, taquicardia, parada 1] Risco deacidentes | Manter instalagfes elétricas
elétrico ferramentas, instalagdes | cardiaca em bom estado
elétricas deficientes
Possibilidade Contato fagulha da solda | Ferimentos, morte V Risco deacidentes | Seguir normas de seguranca
de exploséo e combustivel. relacionadas
ao
armazenamento de liquidos
combustiveis (NR-
16); Realizar inspecdes
periédicas no compressor de
ar e manté-lo externo ao
ambiente de trabalho.
Possibilidade Contato com superficies | Queimadura, lesdes na pele 1] Risco deacidentes | Utilizar luvas de protecao,
de guentes dos veiculos, seguir  procedimentos de
queimadura soldagem, etc. trabalho, orientacéo

Fonte: Propria do autor (2023)
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4.4 Discussdao por area analisada: Ferramentaria

A ferramentaria (Figura 19) faz empréstimos de ferramentas em geral. O setor
€ desorganizado, com espaco fisico restrito, pouca ventilacdo e iluminacéo, esses
fatores acarretam aos colaboradores riscos ergondmicos e riscos mecanicos devido a
sua propria movimentacao e a manipulacdo incorreta dos materiais que podem levar
a quedas de ferramentas e maquinas causando lesdes graves, cortes, perfuracdes e
esmagamentos. Pelo espaco fisico ser em um contéiner, dentro do patio de
manutencao, nesse setor os colaboradores também estdo expostos a riscos fisicos e
guimicos dos trabalhos no entorno, principalmente vibracdo, ruido e inalacdo de
produtos quimicos.

Para a reducdo de riscos quimicos € essencial que os profissionais estejam
devidamente treinados e utilizem equipamentos de protecdo individual (EPIs)
adequados, como mascaras, fones, luvas, 6culos de protecéo e capacetes.

Uma acdo para a melhoria do espaco seria a utilizagdo de painéis para
organizar e armazenar as ferramentas utilizadas no dia a dia de trabalho. Ao deixar
tudo em um lugar especifico, os colaboradores podem encontrar 0 que precisam com
facilidade, aumentando a eficiéncia do trabalho para a realizacdo de qualquer tipo de
manutencgdo. Pois, ao fazer o armazenamento das ferramentas e implementos nos
painéis, classificando os itens através de etiquetas, sera criado um sistema de
localizacdo que além de aumentar a produtividade, facilitar a organizacéo, ajudar no
inventario, permitindo a identificacdo de produtos em falta ou em excesso, aumentara

a seguranca do setor diminuindo consideravelmente 0s riscos.

Figura 19: Ferramentaria.

Fonte: rria do autor (223).
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Setor: Ferramentaria

Total de N° de funcionarios expostos: 1

Data: 18/12/2023

Risco Fonte geradora Consequéncias possiveis Categorias Tipo de risco Med|das~de prevencao,
F S GR correcdo e controle
Vibracéo Méaquinas e equipamentos | Problemas vasculares, Il 3 Risco fisico Paradas regulares para
no entorno. neurologicos, osteoarticulares, descanso, uso de luvas de

musculares. raspa, orientacao.
Ruido Utilizagcdo de maquinas e | Diminuicédo da habilidade, 1 5 Risco fisico Uso de protetor auditivo
continuo, equipamentos (pistola | hipertensédo arterial, taquicardia, constantemente; Retirada do
intermitente e | pneumatica, esmeril, | aumento da viscosidade sanguinea, compressor de ar do ambiente
de impacto furadeira, compressor de | inquietude, depresséo, de trabalho. Realizacdo de

ar, martelo) no entorno. irritabilidade, falta de memoria e exame médico ocupacional

alteracéo do sono (audiometria)
Contato e | Utilizac&o de oleo diesel e | Doengas respiratérias, de pele, do Il 5 Risco quimico Uso de bota de PVC, de
inalacdo  de | solventes/contato com | coragdo, sistema  circulatorio, vestimenta de seguranga,
produtos graxa, gasolina/troca de | doencas neurolégicas, fadiga, luva de PVC, respirador com
quimicos 6leo no entorno. convulsdo, coma e morte. O contato filtro quimico, orientagéo.

com a pele pode causar dermatite,

eritema e bolhas. Com os olhos

provoca sensacao de queimacao,

com lesdes epiteliais.
Inalacdo de | Processo de solda no | Doencas do aparelho respiratorio, I 4 Risco quimico Uso de respirador PFF2,
fumos entorno. de pele, do coracdo e sistema exaustores, treinamento
metalicos circulatério, doencas neurolégicas,

fadiga, dor de cabega, convulséo,

coma, morte. O contato com o0s

olhos provoca sensacdo de

gueimacado, com lesdes epiteliais. O

contato com a pele pode causar

efeitos irritantes como dermatite de

contato, eritema e bolhas.




uadro 14: Andlise Preliminar de Risco (APR) — Ferramentaria

61

(concluséo)

Postura Processo de trabalho Lesbes na coluna, LER. 11 Risco ergonémico | Paradas para descanso,
inadequada ginastica laboral
Transporte Movimentacéo de carga LesBes na coluna i Risco ergondmico | Uso de equipamentos de

manual de
peso

levantamento, bancada de
apoio, carrinho de carga,
orientacdo

Processo de
trabalho com

Lampadas inadequadas,
sujas ou queimadas.

Perda de visao, acidentes, falta de
atencdo

Risco ergonémico

Adequar iluminacao

iluminacao
inadequada
Queda de | Manuseio de ferramentas, | Esmagamento, corte, escoriagcao Il Risco deacidentes | Uso de bota com biqueira de
materiais desorganizacao, aco, orientacdo, uso de luva

sobre o corpo

procedimentos incorretos

de raspa, equipamentos para
transporte de implementos
pesados.

Contato com
superficies
cortantes

Manipulagéo de
equipamentos e
ferramentas

Cortes, amputacdes

Risco deacidentes

Orientagdo, atencdo, luva de
raspa, protecdo adequada em
maquinas e equipamentos

Queda de
mesmo nivel

Piso escorregadio

Corte, escoriacao, fraturas, morte

Risco deacidentes

Orientagdo, organizacdo, uso
de calcado de seguranga,
limpeza

Fonte: Propria do autor (2023)
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4.5 Discussdao por area analisada: Depésito de fluidos

O depdsito (Figura 20) € anexo a oficina motomecéanica onde ficam dispostos
de maneira controlada os fluidos novos como 6leo de motor e liquido de arrefecimento
e fluidos residuais, como por exemplo 6leo de cambio, de motor, arrefecimento e
gualquer outro tipo de fluido aguardando descarte correto. O recolhimento dos éleos
residuais é realizado uma vez por més por empresa especializada.

Os riscos encontrados nessa area sao queda no mesmo plano e em segundo
plano, ocasionada pelo 6leo espalhado no chéo, de natureza ergonémica quando 0s
colaboradores manipulam os recipientes sem maquinario especifico, intoxicacao
respiratoria devido ao cheiro forte e possiveis gases toxicos no ar e poluicdo ambiental
pois, mesmo controlando a &rea, ocorre absor¢do dos Oleos pelo o solo o que pode
contaminar o meio ambiente.

Para diminuir os riscos laborais a empresa precisa cobrir algumas condicdes
basicas para garantir a seguranca dos colaboradores como: EPIs, sinalizacdo da
localizacéo de cada setor fluidos novos/ usados, facil acesso aos materiais de limpeza
e extintores para quimicos, faixas exclusivas para a circulacdo de pessoas, melhora

da estrutura fisica para diminuir contaminacao do solo.

Figura 20: Depésito de fluidos.

Fonte: Prépria do autor (2023).



4.5.1 APR Depdsito de Fluidos

Quadro 15: Andlise Preliminar de Risco (APR) — Depésito de fluidos
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L Total de N° de funcionarios expostos: 81
Setor: Deposito de 18/12/
fluidos Data: 18/12/2023
Risco Fonte geradora Consequéncias possiveis Categorias Tipo de risco Med|das~de prevencao,
F S GR corre¢do e controle
Contato e | Utilizacdo de dleo diesel e | Doencas respiratérias, de pele, do | E 1] 5 Risco quimico Uso de bota de PVC, de
inalagdo  de | solventes/contato com | coragdo, sistema  circulatorio, vestimenta de seguranca, luva
produtos graxa, gasolina/troca de | neurolégicas, fadiga, convulséo, de PVC, respirador comfiltro
guimicos Oleo coma e morte. Pele: pode dermatite, guimico, orientacao.
eritema e bolhas. Olhos:
gueimacéo, com lesdes epiteliais.
Queda em | Utilizacdo incorreta da | Esmagamento, fratura, morte A v 2 Risco de | Treinamento,
segundo vala acidentes posicionamento. Limpeza
plano adequada de 6leo no chao.,
Queda de | Piso escorregadio Corte, escoriacao, fraturas, morte C Il 2 Risco de | Orientacdo, organiza¢cdo, uso
mesmo nivel acidentes de calcado de seguranca,
limpeza
Possibilidade | Faiscas, produtos | Queimadura, asfixia, morte. A v 2 Riscos de | Orientacdo e atencdo no
de incéndio guimicos, curto circuito, acidentes. processo de trabalho,
liquidos inflamaveis que manutencao e
acontecam no ou préximo posicionamento correto dos
ao depdsito, extintores guimicos de
incéndio.
Postura Processo de trabalho LesBes na coluna. D i 4 Risco ergondmico | Utilizag&o somente de
inadequada caminh&o munck para carga e
descarga.
Meio Descarte incorreto de | Contaminagdo do solo E i 5 Risco Quimico Descarte de residuos de
Ambiente residuos forma correta, limpeza
adequada do ambiente

Fonte: Propria do autor (2023)
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4.6 Discussdao por area analisada: Sala da Lideranca

Nesse setor (Figura 21) onde os lideres, funcionarios do escritdrio e de controle
ficam, o risco direto observado € ergonémico laboral e estédo ligadas a ma postura e
digitacdo. Para tanto, é essencial que os colaboradores sigam as instrucdes técnicas
relacionadas a doencas de ergonomia laboral.

Como o escritério fica dentro da oficina motomecéanica os colaboradores desse
setor podem também estar expostos a riscos indiretos ocasionando riscos fisicos
através da vibracdo dos equipamentos, ruidos constantes das acfes dos trabalhos
cotidianos e até mesmo riscos quimicos através de inalagdo de produtos quimicos e
de fumos metélicos.

Para evitar tais danos € essencial que os colaboradores sempre utilizem EPIs,

até mesmo dentro do escritorio.

Figura 21: Sala da liderancga.

Fonte: Propria do autor (2023).



4.6.1 APR Sala da Lideranca

Quadro 16: Andlise Preliminar de Risco (APR) — Sala da lideranca
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(Continua)

Setor: Sala da

Total de N° de funcionarios expostos: 7

Data: 18/12/2023

lideranca
Risco Fonte geradora Consequéncias possiveis Categorias Tipo de risco Med|das~de prevencao,
F S GR correcao e controle
Vibracao Maquinas e equipamentos | Problemas vasculares, Il 3 Risco fisico Paradas regulares para
no entorno. neuroldgicos, osteoarticulares, descanso, uso de luvas de

musculares. raspa, orientacéo.
Ruido Utilizacdo de maquinas e | Diminui¢do da habilidade, 1 5 Risco fisico Uso de protetor auditivo
continuo, equipamentos (pistola | hipertensdo arterial, taquicardia, constantemente; Retirada do
intermitente e | pneumatica, esmeril, | aumento da viscosidade sanguinea, compressor de ar do ambiente
de impacto furadeira, compressor de | inquietude, depresséo, de trabalho. Realizacdo de

ar, martelo) no entorno. irritabilidade, falta de memoria e exame médico ocupacional

alteracéo do sono (audiometria)
Contato e | Utilizacéo de 6leo diesel e | Doengas respiratérias, de pele, do 1] 5 Risco quimico Uso de bota de PVC, de
inalacdo  de | solventes/contato com | coragdo, sistema  circulatorio, vestimenta de seguranca, luva
produtos graxa, gasolina/troca de | doencas neuroldgicas, fadiga, de PVC, respirador comfiltro
quimicos 6leo no entorno. convulsdo, coma e morte. O contato guimico, orientagao.

com a pele pode causar dermatite,

eritema e bolhas. Com os olhos

provoca sensacdo de queimacao,

com lesdes epiteliais.
Inalacdo de | Processo de solda no | Doencas do aparelho respiratorio, Il 4 Risco quimico Uso de respirador PFF2,
fumos entorno. de pele, do coragdo, circulatério, exaustores, treinamento
metalicos neuroldgicas,fadiga, dor de cabeca,

convulsdo, coma, morte. Olhos:

gueimacéo, lesdes epiteliais. Pele:

dermatite de contato, eritema e

bolhas.
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Postura Processo de trabalho Lesdes na coluna, LER. D 1 Risco ergondmico | Paradas para descanso,
inadequada ginastica laboral

lluminagéo Lampadas inadequadas, | Perda de visdo, acidentes, falta de | D Il Risco ergonémico | Adequar iluminacéo
inadequada sujas ou queimadas. atencdo

Fonte: Propria do autor (2023)
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4.7 Discussao por area analisada: Banheiro

Banheiro limpo (Figura 22), supre as necessidades dos colaboradores. Apés
analise foi verificado que embora o0 piso seja antiderrapante, ainda assim, é
escorregadio, e frequentemente Umido, facilitando os acidentes.

Mesmo com higienizacao precisa da equipe de limpeza, o banheiro € agente
de risco bioldgico que pode prejudicar, de maneira consideravel, a saude dos
colaboradores, bem como, atrapalhar a estrutura de toda empresa. Por isso, é um
setor que ndo pode deixar de ser registrado no Mapa de Riscos e durante a explicacéo
do mesmo, enfatizar a importancia da higienizacdo pessoal ap6s o uso do banheiro
de grande circulagéo, evitando doengas causadas por patdgenos como a E. Coli que
podem gerar desde infecgBes gastrointestinais até apendicite e meningite (LEMOS,
2023).

Figura 22: Banheiro.

Fonte: Propria do autor (2023).
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4.7.1 APR Banheiro

Quadro 17: Andlise Preliminar de Risco (APR) — Banheiro

Setor Banheiro Total de N° de funcionarios expostos: 81
' Data: 18/12/2023
Risco Fonte geradora Consequéncias possiveis Categorias Tipo de risco Med|das~de prevencao,
F S GR corre¢do e controle
Queda de | Piso escorregadio Corte, escoriagdo, fraturas, morte C 1l 2 Risco deacidentes | Orientacdo, organizacdo, uso
mesmo nivel de calcado de seguranca,
limpeza
Contaminac¢& | Microrganismos Doencas diversas D 1] 4 Risco Bioldgico Limpeza adequada do
0 por micro- | presentes nas ambiente
organismos necessidades fisioldgicas
como e umidade inerente do
bactérias, ambiente.
fungos, virus,
bacilos e
outros.

Fonte: Propria do autor (2023)
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5. MAPA DE RISCOS

Apés a realizagdo das APRs em cada setor da oficina motomecéanica, foi
observado que mesmo os colaboradores tendo passado por curso referente a saude
e seguranca do trabalho a conscientizacao e o seguimento de regras, principalmente
sobre o uso de EPIs, ainda é falho. Logo, a constru¢cdo do Mapa de Riscos (Figura
23), sua explicacédo, fixacdo em lugares de facil acesso para visualizagdo diéria e
aplicacao, pode ser uma ferramenta importante em relacao a prevencao de acidentes
laborais e diversos riscos fisicos, quimicos e ergondmicos.

Para tanto, o Mapa de Riscos da Figura 20 foi gerado.

Figura 23: Mapa de Riscos

Sala de Fluidos novos Legenda Mapa de Risco

Tamanho do Risco

‘O S O O O

Sala de Fluidos usados

Acidente Pequeno Meédio Grande

Entrada/Saida

Banheiro

Sala Hidraulica

‘ I Patio Manutencao

Sala Lideranca I ‘ ‘ ‘

Ferramentaria

Caldeiraria

0 - <

Entrada/Saida

Fonte: Propria do autor (2023)
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A partir da construcdo e analise do Mapa de Riscos as principais informacées
a serem passadas para os colaboradores no ato da explicacao séo:

1 Em toda oficina motomecéanica o risco de acidentes € o risco mais consideravel,
sendo que o péatio de manutencao necessita atencao redobrada.

2 Os riscos fisicos e quimicos, provenientes das ocupacdes laborais, em,
praticamente, todos os setores sdo frequentes.

3 Riscos ergonémicos foram observados em todos os setores, por unanimidade.
Sendo o que mais ocorre, pode ter uma grande probabilidade de danos para a
empresa e seus colaboradores.

4 Apesar de encontrar risco bioldégico apenas em um setor da oficina motomecanica,
€ extremamente importante classifica-lo, pois sua prevencdao pode contribuir

significativamente para a saude e bem estar dos funcionarios.

A apresentacao imediata do Mapa de Riscos aos colaboradores da oficina
motomecénica € uma estratégia que contribui rapidamente para a prevencdo dos
diversos tipos de riscos e acidentes, ja que a partir do momento que os trabalhadores
passam a visualizar de forma clara e préatica os perigosos que estdo expostos,

trabalham de maneira mais cuidadosa com sua propria seguranca.
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6. CONCLUSAO

A Andlise Preliminar de Riscos (APR) elaborada neste trabalho mostra que a
maior parte dos riscos de acidentes, na oficina motomecanica em questdo, sao
provenientes do uso indevido de ferramentas, do espa¢co e produtos. As posturas
inadequadas, sejam por displicéncia do colaborador ou por falta de estruturas
ergonébmicas adequadas no espacgo fisico, também sdo fatores agravantes a
promocao de acidentes juntamente com a falta de organizacdo do ambiente de
trabalho, o uso indevido do espaco fisico e, principalmente, a negligéncia do uso
correto dos EPCs e EPIs.

Logo, a primeira proposta de medidas imediatas e recomendacbes para a
empresa seria encarar 0 problema como uma questdo estratégica e de gestéo,
utilizando, como por exemplo, o programa 5S objetivando provocar mudancas
comportamentais bem rapidamente, planejando e ampliando de forma mais precisa a
gualificacdo e formacdo ja existente envolvendo todos os colaboradores, enfatizando
sempre a importancia da saude e seguranca no trabalho.

A organizacdao geral do layout também é uma estratégia que tem como objetivo
ampliar a qualidade e a eficiéncia do processo produtivo. Um fluxo bem ajustado de
veiculos, pessoas em espacos predefinidos, bem como a correta fixacdo de
maquinérios e bancadas de trabalho, permitem a rapida movimentacdo dos servigcos
através do sistema produtivo, além de, garantir a seguranca dos trabalhadores.

A limpeza do ambiente e organizacdo das ferramentas, devem ser realizadas
durante a jornada de trabalho, sempre quando houver necessidade, ndo somente
entre os turnos como acontece atualmente.

E necessario a recomendacdo diaria sobre o uso correto dos EPIs e EPCs,
realizar novos cursos especificos de capacitacdo, 0s quais demonstrem a
necessidade e importancia do uso e conservagao dos mesmos. Caso o trabalhador
continue ndo utilizando os equipamentos ou os utilizando de forma incorreta €
necessario notifica-lo sobre a Ordem de Servico entregue mediante assinatura do
contrato admissional, onde consta que esse colaborador assinou um termo de
conhecimento das normas de seguranca, bem como, os equipamentos de protecéo

gue devem ser utilizados, assim a empresa tem uma comprovacado de que foram
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tomadas as medidas necessarias para que as tarefas sejam executadas de maneira
segura.

O Mapa de Risco gerado a partir das APRs dos setores da oficina
motomecanica, deve ser afixado em locais visiveis, de muita circulacdo, para que
todos os colaboradores tenham acesso. Mas, para que sua utilizacdo seja precisa, é
necessario sua apresentacao e explicacédo a todos os colaboradores com a finalidade
de demonstrar os niveis de riscos de cada setor e melhorar as condi¢des de trabalho
reduzindo, consideravelmente, os riscos de acidentes laborais aumentando assim, a
seguranca, bem estar e salde dos trabalhadores.

Os treinamentos para que os colaboradores lidem com ocorréncias como
acidentes fisicos e quimicos precisam ser priorizados pela gestdo de toda empresa.
Utilizando as NRs nos processos de trabalho sdo necessarios treinamentos de
integracdo, em caso de novos funcionarios afim de que conhecam os riscos que
estardo expostos. Treinamentos de conscientizacdo e analise dos riscos de cada
setor, com o objetivo de dar os primeiros socorros, manipular ou ndo a vitima, ventilar
o0 ambiente. O treinamento de ergonomia é bastante funcional e consiste no
ensinamento sobre a importancia de manter a postura fisica correta durante o
trabalho. Por fim utilizar do melhor planejamento: a prevencéo para nao precisar lidar
com ocorréncias de acidentes laborais, pois, dessa forma, é possivel fazer com que
0s colaboradores desenvolvam principios ricos, como: se importar com o colega de
trabalho, desenvolvendo assim uma cultura de prevencéo, protecao e integridade,
entre outros.

Apds andlise dos objetivos desse estudo, foi verificado que mesmo a empresa
canavieira tendo um suporte relacionado a seguranca do trabalho, da referida oficina
motomecanica, 0s riscos estdo presentes em porcentagem consideravel. As possiveis
recomendacdes e solucdes dos problemas encontrados foram disponibilizados nesse
trabalho para somar, implementar todas as acdes de salde e seguranca realizados

pela empresa.
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